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RESUMO: O objetivo deste trabalho foi a analise do consumo anual de lubrificantes, afim de gerar
estimativas e pontos de melhoria para o processo dos setores do descascador e central de
aplainamento, ambos considerados criticos para a operacdo. O método utilizado baseou-se em um
levantamento in loco dos pontos de lubrificacdo a serem analisados, a partir disso, com base em
bibliografias, gerou-se a estimativas de consumo e comparou-se com o retirado do sistema da empresa.
Foi possivel constatar algumas incoeréncias nos volumes de consumo, por isso, avaliou-se sugestdes
e justificativas para a implementacdo de melhorias, com o intuito de gerar maior rastreabilidade,
volumes assertivos e periodicidades de lubrificacéo coerentes, afim de municiar a entidade com dados

para que demais setores possam utiliza-los para suas atividades.
PALAVRAS- CHAVE: Lubrificacdo; Consumo; Analise.

ABSTRACT: The objective of this work was to analyze the annual consumption of lubricants in order to
generate estimates and improvement points for the processes in the peeling and planing center sectors,
both considered critical for the operation. The method used was based on an on-site survey of the
lubrication points to be analyzed. From this, based on bibliographies, consumption estimates were
generated and compared with the data extracted from the company’s system. It was possible to identify
some inconsistencies in the consumption volumes, so suggestions and justifications for the
implementation of improvements were evaluated, with the aim of generating greater traceability,
accurate volumes, and coherent lubrication periodicities, in order to provide the entity with data that

other sectors can use for their activities.
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1 INTRODUCAO

Os primeiros registros de lubrificacdo foram encontrados na antiga Babilbnia e
datam de 3500 a.C, onde havia a necessidade de reduzir a for¢ca exercida pelos
empregados em carruagens, estas contendo lubrificante animal em pecas parecidas

com mancais. Historicamente com o passar dos séeculos foi se tornando um estudo
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que traz muito resultado, sendo difundido entre Leonardo D’Vinci no século XVI e no
século seguinte por Isaac Newton. (Stoeterau, 2004).

Lubrificacdo é definido como o processo de adicionar lubrificante entre duas
superficies que estejam em movimento relativo, com o intuito de reduzir o atrito. (Neto,
2021). Dentre os beneficios apresenta, a reducéo do desgaste, temperatura, corrosao,
em algumas aplicacbes especificas € utilizada como isoladores elétricos,
amortecimento de choques, na remoc¢édo de contaminantes e como elemento de
vedacéo. (Stoeterau, 2004).

O estudo dos efeitos de um planejamento de lubrificacédo, gera muitos resultados
para as maquinas e para o0 sistema, tais como diminuicdo de manutencdes e
simplificacBes em alguns processos, reducdo de paradas, aumento da vida util dos
componentes e economia com a mao de obra. (Stoeterau, 2004). Com o aumento do
consumo mundial e escassez de recursos, empresas necessitam deter um controle
de consumo e otimizar processos gradualmente enraizados, a fim de se tornarem
competitivos no mercado. (Meindl, 2021).

Para contornar essas situacfes, torna-se necessario estudos especificos para
cada empresa buscando o equilibrio em suas atividades. Isto demanda de um material
humano qualificado, uma organizacao elaborada, e um tratamento de dados corretos.
Estes topicos para empresas de pequeno porte podem se tornar algo simples, pois
detém de um baixo consumo de itens de reposicao e insumos. Por outro lado, para
uma empresa de grande porte, se ndo houver uma cultura desde o inicio, este controle
pode trazer complicacfes estruturais. (Sousa, 2019; Belinelli, 2015)

No Brasil a porcentagem de empresas de médio e grande porte utilizam
metodologia de lubrificacdo € inferior a 20%, para as demais ocorre negligéncia pelos
setores responsaveis. (Carreteiro; Belmiro, 2006).

Um levantamento quantitativo dos lubrificantes, abrangendo dados como,
periodicidade, caracteristicas quimicas e se sua aplicacdo esta correta, gera dados
mais precisos para o controle de vida Gtil de seus equipamentos, planos de lubrificagéo
mais consistentes e planejamentos orcamentarios corretos. Podendo dessa forma
introduzir uma cultura de melhoria continua nos processos macro e micro de uma
empresa. (Belinelli, 2015).

O objetivo geral deste estudo € analisar o consumo anual de lubrificantes,

expandindo o mapeamento de pontos, quais tipos de lubrificantes consumidos e se



estdo de acordo com fabricantes, periodo de manutencéo, e por fim, comparacdo a

anos anteriores.

2 METODOLOGIA

Este trabalho buscara levantar o quantitativo de lubrificantes utilizados e se a
programacao esta correta em dois setores criticos de uma empresa madeireira no
interior do Parana. A partir desse objetivo serd empregada uma metodologia
guantitativa, desenvolvendo um levantamento in loco, com base em manuais de

maguinas e componentes, além de fontes bibliograficas.

2.1 METODO DE ANALISE

Figura 1 — Fluxograma passo-a-passo
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No fluxograma apresentado na Figura 1, torna-se possivel observar a ordem
gue se seguiu para chegar ao objetivo geral. Inicialmente para o conhecimento dos
setores, foram analisados os manuais dos equipamentos e seguido em campo para
uma visualizacdo in loco, com o0 objetivo de gerar uma relacdo das maquinas,
comparando-as para observar se os resultados tinham coeréncia.

Posteriormente iniciou a identificacdo dos componentes, a partir da arvore,
auxilio de profissionais e analises oOticas. Com esses dados foi possivel o
levantamento do numero de pontos de cada componente. Por fim o calculo da
periodicidade, quantitativo anual, levantamento se os lubrificantes utilizados s&o os

corretos e por fim possiveis melhorias.

2.2 LUBRIFICACAO INDUSTRIAL

A lubrificacdo pode ser definida como um fenébmeno de reducéo de atrito entre
duas superficies. Sempre que houver movimentacdo de dois corpos em contato,
ocorrera o desgaste, podendo trazer prejuizo mecéanico a uma ou mais superficies.
Varios ganhos podem ser gerados ao sistema pela lubrificacdo correta. (Weidlich,
2009).

A lubrificagéo pode ser definida como a introdugéo de uma substancia em meio
a duas superficies em contato que executam um certo tipo de movimento (Callister,
2002). Além disso propicia vantagens no sistema através da reducao da temperatura,
diminuicao de corrosées, ruidos e desgastes, ainda aumentar a dissipacao de calor e
resfriamento dos componentes (Kardec, 2013).

Para contornar esses problemas ha a necessidade de roteiros e periodos de
lubrificacdo consistentes e conforme o fabricante, caso contrario o gasto com
materiais é esporadicamente maior, considerando que com o passar do tempo ha uma

degradacao natural do maquinério.
2.2.1 Elaboracéo de roteiro
A elaboragcdo de um roteiro correto tem como base o levantamento das

guantidades e periodicidades de lubrificacdo. Para isso deve-se ser coletado e

registrado as seguintes informacdes: nome dos equipamentos, localizacdo, partes a



lubrificar, nGmero de pontos, métodos de aplicacao, frequéncia de aplicagcéo, periodos

de troca, lubrificantes utilizados e a se estéo corretos. (Carreteiro; Belmiro, 2006).
2.3 DESCASCADOR

O descascador como o proprio nome diz € um setor onde ha a retirada da
primeira camada de material da matéria-prima, no caso fazendo a da casca da
madeira. O lado A da Figura 2 apresenta a tora antes da passagem pela linha de
producdo, em contrapartida o lado B apresenta a tora apds a finaliza¢éo do processo,

sem casca e pronta para as proximas etapas.

Figura 2 — Toras (A) antes e (B) depois do processo.
Antes (A) _ Depois (B)

Fonte: O autor (2024).

2.4 CENTRAL DE APLAINAMENTO

Na Central de Aplainamento ocorre uma padronizacao das tdbuas ap0s passar
pelo corte, assim esse setor € responsavel por deixar a superficie da madeira lisa e
uniforme, como apresentado no lado B da Figura 3. A madeira passa por serras mais

refinadas retirando as deformagdes da tdbua, essas apresentadas ao lado A da figura.

Figura 2 — Tabuas (A) antes e (B) depois do processo.



Antes (A) Depois (B)

Fonte: O autor (2024).

2.5 CALCULOS LUBRIFICACAO

Para levantamento de dados, foi primordial a aplicacdo de formulas distintas,
com o objetivo de calcular a periodicidade de lubrificagdo e a quantidade de

lubrificante nos componentes.

2.5.1 Célculo volume graxa e periodicidade de lubrificacdo em rolamentos

Para estimar o volume maximo de graxa nos rolamentos utilizou-se da Equacéo
1, apresentada abaixo (SKF, 2023).

Q = D.B.0,005 Q)
Onde:
Q = Quantidade de graxa [g];
B = Largura do rolamento [mm];

D = Didametro externo do rolamento [mm];

Com isso € possivel gerar um valor total, porém néo correto. Neste caso tanto
0 excesso quanto a falta geram danos, por isso 0 preenchimento com o volume correto



é essencial (Sousa, 2019; SKF, 2016). Para isso utiliza-se o produto da rotagéo pelo

diametro para determinar, conforme a Equacao 2 abaixo.
d
nd,, =n. (DL) (2)

Onde:
nd,, = Produto da rotacéo pelo diametro médio [mm/min];
D = Diametro externo do rolamento [mm];
d = Diametro interno do rolamento [mm];
n = Rotacao do eixo [rpm].
Com o valor nd,,, é possivel através da Figura 4 a identificacdo da porcentagem
correta de preenchimento de graxa, fomentando um calculo mais assertivo das

guantidades reduzindo desperdicios e a falta de lubrificante.

Figura 4 — Porcentagem de Graxa

ndm Total preenchido com graxa
ndm < 50000 90% a 100%
50000 < ndm, < 80000 30% a 50%
80000 < ndm 30%

Fonte: Sousa, (2019); TECNOLUB (2016).

Posteriormente para obter o periodo de relubrificacdo dos rolamentos utilizou-
se da Equacao 3 juntamente com o Quadro 1, contemplando fatores que auxiliam na

previsibilidade da insercdo de graxa nos rolamentos.

T =K. [(“'“’6) ~ 4.d| 3)

n.(d%5)

Onde:
T = Tempo de relubrificagéo [h];
K = Produto dos fatores Quadro 1 (K = F; . F; . F,, . F, . F, . F;) [adimensional];

n = Rotacgao [rpm];



d = Diametro interno do rolamento [mm];

Quadro 1 — Fatores correcao.

Condicao Descricao Condicao de trabalho Fator de correcio
t<65°C 1,0
Ft Temperatura 65°C<t<80°C 0,5
80°C<t<93° 0,2
93°C<t 0,1
Leve, isisento de poeira abrasiva 1,0
Fe Contaminaciio Pesada, isento de poeira al?rasiva 0,7
Leve, com peora abrasiva 0,4
Pesada, com poeira abrasiva 0,2
Umidade inferior a 80% 1,0
Fm Umidade Umidade enmtre 80 e- 90% 0,7
Condensacédo ocasional 0,4
Umidade ocasional no alojamento 0,2
v<7.90um/'s 1,0
Fv Vibracao 7.90um/s<v<15.75um's 0,6
15.75um/'s<v 0,3
Horizontal 1,0
Fp Posicao Diagonal 45° 0,5
Vertical 0,3
Rolamento de esferas 0,8
Fd Tipo de rolamento | Rolamento de rolos cilindricos 0,5
Rolamento de rolos conicos 0,3

Fonte: Sousa (2019).

2.5.2 Lubrificacao redutores

O calculo de quantitativo de 6leo dos redutores foi baseado no manual de
fabricante de cada modelo. O intervalo de tempo entre cada troca de 6leo seguiu o
roteiro existente. Esse que apresenta um tempo médio de troca de 1,5 anos para todos

0S modelos.

2.5.3 Demais componentes e sistema automatico

Para a lubrificacdo de componentes (correntes, eixos, cardans, buchas, guias,

motores, cabecotes e afins), foram utilizadas as recomendag¢bes de fornecedor e



fabricante. Para o sistema automatico de lubrificacdo a especificagdo conforme o a

configuracdo da maquina, essa apresentando o valor em [ml/min].

2.6 CONSIDERACOES PARA COMPARACAO DOS VALORES ENCONTRADOS

Considerou-se trés estimativas de quantidade a efeito de comparacao para a
apresentacdo dos dados. A primeira com o levantamento maximo anual,
posteriormente a estimativa desconsiderando paradas sendo essas trocas de turno e
manutencao, e por fim, o apontado pelo sistema da empresa.

2.6.1 Calculo de tempo de ociosidade dos equipamentos

Para o levantamento do periodo de parada anual em horas destes
equipamentos, admitiu-se trés horas diarias para trocas de turno, em 60% dos finais
de semana ha expediente, além disso, 48 horas mensais de parada para manutencao.
Estes valores foram subtraidos de um ndmero méaximo de horas anuais de

funcionamento.

2.6.2 Volume apresentado pelo sistema

Com o objetivo de comparar os valores no intuito de gerar melhorias, levantou
0 apontamento do sistema com base nas movimentacdes de estoque e requisicoes
de retirada de material do almoxarifado. O sistema a partir dessas movimentacdes faz

uma estimativa do consumo por setor.

2.7 SOFTWARE UTILIZADO

As andlises e manipula¢des de dados foi utilizado o Microsoft Excel®, devido
aos relatorios do sistema serem gerados software. Com isso iniciou 0 processo de
desenvolvimento de tabelas com parametros para os calculos conforme ja
apresentados. ApGs os calculos finalizados as somas pelo tipo de lubrificante foram
dadas pela fungdo SOMASE, que considera o intervalo de soma, o intervalo a ser
analisado e o critério da soma, na Figura 5 abaixo € apresentado um exemplo do

funcionamento. Por fim os resultados foram apresentados em graficos do tipo coluna.
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Figura 5 — Somase

Categoria Alimentos Vendas
Vegetais Tomates R$ 2.300
Vegetais Nabo R$ 5.500
Frutas Laranjas R$ 800
Manteiga R$ 400
Vegetais Cenouras R$ 4.200
Frutas Magas R$ 1.200
Férmula Descrigao Resultado
=SOMASE[A2:AT;"Frutas”;C2:C7) Soma das vendas de todos os alimentos na categoria R$ 2.000

"Frutas".

Fonte: adaptado de (SUPPORT MICROSOFT).

3 ANALISE E DISCUSSAO DE RESULTADOS

A partir dos métodos apresentados iniciou-se as andlises necessarias, com isso
foi desenvolvida planilhas dividas cada uma com suas variaveis. As planilhas
descrevem cada passo do processo para encontrar os resultados esperados. A
estrutura base da planilha é dividida em equipamento (numeracéo de identificacdo do
equipamento nos padroes da empresa, exemplo “TRC-9999”), descricéo
(especificacdo do equipamento, exemplo “transportador”), local de aplicagao
(descreve em qual parte do equipamento é o ponto de lubrificagdo, exemplo “cardan”),
especificacdo, quantidade e volume de lubrificante nos pontos, unidade de medida,
periodicidade de relubrificacéo, tipo de lubrificante e volume anual.

Para os célculos foi dividido em abas cada uma com um tipo de componente,
as separag0Oes foram, redutores, rolamentos, e demais componente (guias, buchas,

cardans, entre outros).
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3.1 DESCASCADOR

No anexo 1 descreve os cardans, motores e a unidade hidraulica do
descascador, os volumes foram baseados nos manuais de cada fabricante. No
seguinte (anexo 2), descreve o sistema de lubrificacdo automatico das correntes com
um volume determinado pelo CLP do setor, assim o consumo de cada ponto
configurado em 0,001 L/min.

Os rolamentos analisados estdo descritos no anexo 3 com 0 volume maximo
anual de cada ponto, seguido do calculo de preenchimento do volume de graxa nos
rolamentos (anexo 4) e periodo de relubrificacdo calculado presente no anexo 5. O
anexo 6 descreve a periodicidade e o volume de 6leo nos redutores, por fim, anexos
15 e 16 descrevem detalhadamente os pontos e as quantidades maximas anuais de
consumo setor.

A partir dessas planilhas é possivel de gerar levantamento maximo de consumo

anual para cada lubrificante, na figura 6 esses valores sao apresentados sintetizados.

Figura 6 — Consumo méximo (Descascador)

QUANTIDADE MAXIMA
XHP222 187,775 KG
POLIREX 0,066 G
PETRONAS 68 8294 40 L
XP220 217,95 L
SAE30 862,10 L

Fonte: O autor (2024).

Cada lubrificante tem um uso especifico nos maquinarios, a Graxa XHP222, é
utilizada nos rolamentos e mancais no geral, POLIREX utiliza-se nos rolamentos de
motores. Oleo Petronas 68 nas lubrificagdes automaticas das correntes de transporte.
Para os redutores utiliza-se 0 XP220 e unidades hidraulicas aplica-se o SAE30.

A partir disso, fez-se o levantamento do periodo real de funcionamento do

magquinario, na figura 7 abaixo apresenta as consideracdes para esse calculo.



Figura 7 — Periodo real de funcionamento do maquinario.
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HORAS DESCONTADAS QUANTIDADE ANUAL (H) OBSERVAGAO
CONSIDERA
TROCA DE TURNO 3 HORAS DIARIAS 780 APENAS 5 DIAS
POR SEMANA
PARADA DE MAQUINA 48 HORAS MENSAS 576
FINAIS DE SEMANA 40% DOS FINAIS DE 998.4

SEMANA

DESCONTO TOTAL 2354 .4

HORAS TOTAIS ANUAIS (H)

HORAS REAIS DE

FUNCIONAMENTO (H)

6405,6

Fonte: O autor (2024).

O periodo maximo de funcionamento de uma maquina anualmente sem

desconsiderar nenhuma parada € 8760 horas, como mecanicamente € irreal essa

possibilidade, considerou-se o0s seguintes descontos: 4 horas diarias de troca de turno

contabilizado 780 horas anuais, considerando apenas de segunda-feira a sexta-feira.

48 horas mensais de parada de maquina para manutencéo preventiva, totalizando 576

horas anuais. Por fim considerou-se de 40% dos finais de semana nao teriam

expediente, contabilizando 998,4 horas anuais.

Descontando esse valor do maximo anual chegou em um periodo estimativo

real de horas trabalhadas anualmente de 6405,6 horas. Com isso, as quantidades

reais de lubrificante que devem seguir como base para as analises de comparacéo

estdo apresentadas na figura 8 abaixo.

Figura 8 — Consumo real (Descascador).

QUANTIDADE REAL
XHP222 137,307 KG
POLIREX 0,048 G
PETRONAS 68 6065,14 L
XP220 159,37 L
SAE30 630,39 L

Fonte: O autor (2024).
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Para a comparacao dos valores serem feitas, gerou-se os relatorios do sistema
utilizado pela empresa, considerando as movimentacfes de estoque, ou seja, as
requisicdes de material do almoxarifado. Nessas ocorre o apontamento em qual setor
o lubrificante sera utilizado, na figura 9 é possivel visualizar os lubrificantes apontados

no setor.
Figura 9 — Consumo do sistema (Descascador).
QUANTIDADE SISTEMA
XHP222 0,000 KG
POLIREX 0,000 G
PETRONAS 68 4060,00 L
XP220 342,00 L
SAE30 788,57 L

Fonte: O autor (2024).

Comparando estes valores pode-se notar algumas inconstancias no
levantamento em comparacao os valores retirados do sistema, no Grafico 1 e 2,

apresenta as comparacoes de graxas e 0leos respectivamente.



Gréfico 1 — Volume das graxas (Descascador).

VOLUME DAS GRAXAS

QUANTIDADE SISTEMA = QUANTIDADE REAL = QUANTIDADE MAXIMA

0,000

POLIREX | 0,048

0,066

w)

<

>

P

[+4
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0,000
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187,775
0 20 40 60 20 100 120 140 160 130 200
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Fonte: O autor (2024).
Gréfico 2 — Volume das Oleos (Descascador).
VOLUME DOS OLEOS
QUANTIDADE SISTEMA mQUAMTIDADE REAL BOQUANTIDADE MAXIMA
788,57
SAE3D 830,39
B8E2,10
342,00
>
g xp220 | 150,37
-0
217,95
4080,00
PETROMAS
82 8065,14
020440
o 1000 2000 3000 4000 5000 G000 T000 2000 8000
QUANTIDADES

Fonte: O autor (2024).
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Para as graxas ocorre o fato de ndao haver apontamentos de uso no setor, como
nao ha nenhum meétodo possivel de rastreabilidade, considerou-se um macro dos
setores, da parte externa da fabrica. Dessa forma, foi possivel evidenciar, que o
consumo poderia por parte estar alocado em outro setor, isso pode ser constatado em
conversa com os lubrificadores. Outra consideragéo encontrada foi contabilmente, o
valor disponivel no setor para as requisicées de lubrificante estaria beirando o teto de
gastos, o que explica o fato de ndo haver requisi¢cdes desta graxa.

Para a graxa POLIREX, sua obtencao € dada em gal6es de 20Kg, assim conclui
de ndo é requisitada no setor pelo fato de utilizar apenas 48g por ano, e a validade
dessa substancia gira em torno 3 anos, tempo esse inferior ao necessario para o
consumo total.

Para os Oleos lubrificantes, o consumo apresentado de SAE30 estava dentro
dos valores aceitaveis pela estimativa. Para o XP220 foi revelado que houve alguns
problemas durante as manutengfes preventivas, estas que acarretaram um consumo
um pouco acima do esperado, dentre os problemas afirmados, pode-se citar
regulagens erradas, eixos desalinhados e componentes degradados, que acabaram
comprometendo certos redutores.

Por fim para 0o PETRONAS 68, o sistema de lubrificacdo automéatico ndo estava
funcionando da forma correta, no lugar de 6leo estava sendo utilizado agua. Este fato
foi repassado aos superiores, em maio 0 setor passou por um melhoramento e em
agosto voltou a funcionar com 06leo. O uso de agua pode acarretar inUmeros
problemas para as correias visto que estdo expostas ao ar livre e essa reacdo com
agua e o material da corrente pode gerar reducao da vida Util, através principalmente
da corrosdo. Em piores cenarios pode ocasionar o rompimento, podendo gerar
impactos negativos a outros componentes e até pessoas que circulam pelo local. A
justificativa para essa utilizacdo se deu novamente pelo orcamento reduzido para a

lubrificagao do setor.

3.2 CENTRAL DE APLAINAMENTO

A central de aplainamento seguiu 0 mesmo critério de organizacdo do
descascador, com os cardans, buchas e guias (anexo 7), mancais divididos em
volume maximo (anexos 8 e 9), preenchimento de graxa (anexos 10 e 11), e tempo

para lubrificacdo (anexos 12 e 13) e para redutores (anexo 14).



Dessa forma foi possivel a estimativa do consumo maximo detalhadamente

Figura 10 — Consumo maximo (Central de aplainamento).

12, é possivel visualizar estes dados de forma sintética.

descrito nos anexos 17, 18 e 19. A partir disso gerou-se o consumo real seguindo as

mesmas etapas do outro setor e elaborou-se dados do sistema. Nas figuras 10, 11 e

QUANTIDADE MAXIMA

LUBRIFICANTE QUANTIDADE ANUAL UNIDADE
XHP222 80,49 KG
POLIREX 0,96 KG
XP220 116,95 L
Fonte: O autor (2024).
Figura 11 — Consumo real (Central de aplainamento).
QUANTIDADE REAL
LUBRIFICANTE QUANTIDADE ANUAL UNIDADE
XHP222 58,86 KG
POLIREX 0,70 KG
XP220 85,52 L
Fonte: O autor (2024).
Figura 12 — Consumo do sistema (Central de aplainamento).
QUANTIDADE SISTEMA

LUBRIFICANTE QUANTIDADE ANUAL UNIDADE OBSERVAGAO

XHP222 54,86 KG

POLIREX 54,00 KG
CADENAS 9,00 KG NAO E USADO

XP220 68,57 L

SAE30 137,14 L NAO E USADO
OLEO 68 240,00 L NAO E USADO

Fonte: O autor (2024).

A graxa XHP222 é utilizado em todos os mancais do setor, POLIREX nos

cabecotes da plaina, e XP220 nos redutores. Alguns outros lubrificantes foram

encontrados com apontamento de consumo, sendo eles CADENAS, utilizado no
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geralmente em fusos e correntes de acionamento de redutores, contudo, neste setor
esses componentes foram dimensionados para estar conectados direto nos eixos
motores sem a necessidade desses meios intervenientes. Para os 6leos 68 e SAE 30
também ndo foram encontrados consumo no setor.

As comparagbes das quantidades de Oleo e graxa levantadas estédo

apresentadas nas Figuras 13 e 14, abaixo:

Figura 13 — Volume graxas (Central de aplainamento).
VOLUME DAS GRAXAS

QUANTIDADE SISTEMA = QUANTIDADE REAL = QUANTIDADE MAXIMA

9,00

CADENAS

54,00

GRAXAS

POLIREX 0,70
0,96
54,86

XHP222 58,86
80,49

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

QUANTIDADES

Fonte: O autor (2024).
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Figura 14 — Volume Oleos (Central de aplainamento).
VOLUME DOS OLEOS

QUANTIDADE SISTEMA = QUANTIDADE REAL u QUANTIDADE MAXIMA

240,00

OLEO 68

137,14

SAE30

GRAXAS

68,57

XP220 85,52
116,95

0 50 100 150 200 250 300

QUANTIDADES

Fonte: O autor (2024).

Analisando as comparacdes dos dados apresentados para as graxas a
XHP222 obteve uma estimativa considerada aceitavel se comparada as demais, que
houve uma disparidade nos consumos.

Como apresentado anteriormente a CADENAS n&o possui consumo no setor,
ja a POLIREX o consumo é abaixo do apontado, como forma de entender esse
apontamento, contatou-se que diferentemente do outro setor, este ha uma verba muito
além do real consumo, o que culmina em requisicfes de graxas para a utilizacdo em
outros setores.

Com base no citado anteriormente, para os 6leos SAE30 e 6leo 68, ndo ha
consumo no setor, mas o apontamento é consideravelmente alto. Para o XP220
mesmo com um consumo abaixo do estimado, ainda pode-se considerar razoavel,
mesmo assim € valido ressaltar que os roteiros das trocas podem nao estar sendo
seguidos de forma efetiva assim podendo sobrecarregar algum redutor e

comprometendo o funcionamento correto do setor.
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4 CONSIDERACOES FINAIS

Analisando de uma forma generalizada, o consumo ira sair de um mesmo
apontamento no final (lubrificacdo). O grande ganho para empresa nisso esta na
rastreabilidade de seus consumos, pois fornece dados pra uma melhoria no estoque,
planejamento, contratos, roteiros e demais projetos de melhoria para o setor.

Dentre os pontos de melhoria citados, o maior dele estd nos roteiros de
lubrificacdo, roteiros genéricos ndo descrevem com clareza a quantidade de pontos,
o local e volume de lubrificante. Dessa forma o mapeamento desses pontos € possivel
uma melhoria no plano de lubrificagdo, com os roteiros mais eficientes e otimizados e
rotas assertivas. Na Figura 15 e 16 € possivel verificar o plano atual e o desenvolvido

no mesmo recorte das posicoes.

Figura 14 — Plano atual lubrificag&o.

Ordem | Equipamento| Tarefa Descrigéo Status Operacéo|Pontos Narrativa
60.184.731| TRC-0057 | 10 |CORRENTE DE ACIONAMENTO - CADENAS Maguina 1
Operando
20 |CORRENTE DE TRANSPORTE MADEIRA - VG100 c';:';qr::"fc 0 |LUBRIFICAR COM MOBIL GEAR VG100
60.184.732| TRC-0057 | 10 |MANCAIS EIXO - 8GR XHP222 Maguina 0
Operando
60.184.733| DES-0003 | 10 |CORRENTE DE ELEVACAO -VG100 Maquina 0
Operando
20 |CORRENTE DE ESTABILIZAGAO - VG100 Maguina 0
Operando
Maquina
30 |CORRENTE ACIONAMENTO MOTOREDUTOR - CADENAS 0
Operando
Maquina
60.184.734| DES-0003 | 10 |LUBRIFICAR MANCAIS DO EIXO - 8GR XHP222 0
Operando
60.184.735| TRC-0058 | 10 |CORRENTE ACIONAMENTO MOTOREDUTOR - CADENAS g:’i‘::::fo 5
20 |CORRENTE DE TRANSPORTE DE MADEIRA - VG100 Maguina 1
Operando
30 |CORRENTE DE ESTABILIZAGAO - CADENAS Maquina 1
Operando
60.184.736| TRC-0058 | 10 |MANCAIS EIXO MOVIDO g:;qr:::fo 4 |MANCAIS EIXO MOVIDO QTD LUBRIF: 15 GR
Maquina
60.184.737| TRC-0059 | 10 |CORRENTE ACIONAMENTO MOTOREDUTOR 5
Operando
60.184.738| TRC-0059 | 10 |MANCAIS EIXO MOVIDO c';:';“r:::fo 4 |MANCAIS EIXO MOVIDO QTD LUBRIF: 15 GR
60.184.741| TRC-0060 | 10 |CORRENTE ACIONAMENTO MOTOREDUTOR - CADENAS c'::;‘::::fo 5
20 |CORRENTE DE TRANSPORTE DE MADEIRA - VG100 Maquina 1
Operando
30 |LUBRIFICAR MANCAIS DO EIXO Maguina 1
Operando

Fonte: O autor (2024).

Figura 15 — Planilha desenvolvida lubrificacdo.

VOLUME ROLAMENTO LUBRIFICANTE

EQUIPAMENTO

DESCRICAO LOCAL DE APLICACAO COMPONENTE . UN

TRC-0057 CORRENTE DE TRANSPORTE EIX0 DE ACIONAMENTO ROLAMENTQ 1222K 4 G 38 XHP222
TRC-0057 CORRENTE DE TRANSPORTE EIX0 DE ACIONAMENTO ROLAMENTQ 1222K 1 G 38 XHP222
DES-0003 DESGRADEADOR SUPORTE GUIA MANCAL P210 4 G 9 XHP222
DES-0003 DESGRADEADOR COMUTADOR MANCAL UCFL204 2 G 4 XHP222
DES-0003 DESGRADEADOR EIXO DE ACIONAMENTO ROLAMENTO 1222K 1 G 38 XHP222
DES-0003 DESGRADEADOR EIXO DE ACIONAMENTO ROLAMENTO 1222K 4 G 38 XHP222
TRC-0058 TRANSPORTADOR TRANSVERSAL COMUTADOR MANCAL UCFL204 2 G 4 XHP222
TRC-0058 TRANSPORTADOR TRANSVERSAL EIXO DE ACIONAMENTO MANCAL UFK213 5 G 14 XHP222
TRC-0059 TRANSPORTADOR TRANSVERSAL ESTAGAO DE ACIONAMENTO MANCAL UFK213 5 G 14 XHP222
ALI-0010 ALINHADOR UNIDADE DE ACIONAMENTO MANCAL UCP208 2 G 7 XHP222
ALI-0010 ALINHADOR EIXO DE ACIONAMENTO MANCAL UCP208 18 G 7 XHP222
TRC-0060 TRANSPORTADOR TRANSVERSAL EIXO DE ACIONAMENTO MANCAL UFK213 5 G 14 XHP222

Fonte: O autor (2024).
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A planilha desenvolvida para esse projeto ndo foi pensada para a utilizagéo no
roteiro. Porém uma modificacdo basica na planilha traz uma melhor descricéo para os
pontos, facilitando a identificacdo dos mesmos, seja pelos atuais e futuros
colaboradores, como para leigos no assunto conseguirem identificar o processo de
forma clara.

De um ponto de vista financeiro, com o consumo estimado e os periodos de
lubrificacdo estipulados é possivel desenvolver contratos de compra anuais com
fornecedores, assim reduzindo o custo de aquisicdo. Ademais, com a demanda é
possivel estipular o volume em cada periodo do ano, assim tornando a reducéo do
estoque viavel. Com isso aumentando o espaco disponivel e reduzindo a verba
congelada.

Um planejamento financeiro alocando verba correta em cada setor para essa
atividade torna mais rastredvel incoeréncias. Analisando apenas 0 consumo em um
periodo de tempo, é possivel determinar se h& alguma avaria no sistema (quebra,
desalinhamento, desvios). Ainda, reduz o sentimento de falta, aos colaboradores pela
inseguranca de falta de verba, assim muitas vezes tendo de optar por pontos cruciais,
e deixando outros de lado.

Os pontos acima citados foram repassados aos superiores e estd sendo
analisado a viabilidade da implementacdo dos mesmos. Outros projetos de menor
impacto ou periodo extenso podem ser desenvolvidos: Padronizacdo de componentes
de desgaste, uma vez que ha seu mapeamento. Melhoria nos instrumentos de
lubrificacdo, para ter uma maior eficiéncia e ganho de tempo. Padronizagéo dos bicos
graxeiros, evitando erros humanos e danos aos componentes. Viabilidade de
lubrificantes, desenvolvendo métodos para verificar se o lubrificante usado € o ideal e
contém o mais aceitavel custo-beneficio.

Por fim, é possivel analisar a importancia de um controle de lubrificantes nas
empresas em qualquer ramo industrial, resultando principalmente em economia e
reducdo de tempo. Esses ganhos séo indispensaveis para uma empresa quando se
trata de competitividade de mercado, os lubrificantes contém uma margem de ganhos

em diversos setores, muitas vezes negligenciadas pelas empresas.
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6 ANEXOS

Anexo 1 - Demais componentes (Descascador).

EQUIPAMENTO

DESCRICAO

LOCAL APLICACAQ

ESPECIFICACAQ

QTDE VOLUME UNIDADE

PERIODICIDADE

MULTIPLICADOR

TIPO DE
LUBRIFICANTE

VOLUME ANUAL
PREVISTO

OBSERVAGAO

BRR-0001 ROLO DE AVANCO 1 CARDAN OEAUWMMD%DO%& 2 30 G MES 12 XHP222 720,00

BRR-0002 ROLO DE AVANCO 2 CARDAN Obxcwumﬁammmum 1 30 G MES 12 XHP222 360,00

BRR-0003 ROLO DE AVANCO 3 CARDAN O)EU@H@%DO%& 1 30 G MES 12 XHP222 360,00

BRR-0003 ROLO DE AVANCO 3 | MOTOR WEG 22KW 2P ROLAMENTO 2 22 G BIANUAL 05 POLIREX 22,00 mm_uﬂﬂ“_n-n“ﬂﬁo
BRR-0004 ROLO DE AVANCO 4 CARDAN Obxcwumﬁammmum 1 30 G MES 12 XHP222 360,00

BRR-0004 ROLO DE AVANCO 4 | MOTOR WEG 22KW 2P ROLAMENTO 2 22 G BIANUAL 05 POLIREX 22,00 mm_u”_nn“.”._nn-MO_wO
BRR-0006 ROLO DE AVANCO & CARDAN OEAUWMum%cmmmum 1 30 G MES 12 XHP222 360,00

TRC-0002 n.u_.wwmmmuﬁwmﬂ._ﬂmm CARDAN Obxcmwumﬁwommm“m 2 30 G MES 12 XHP222 720,00

TRC-0002 mﬁmm._”zmmmu%m_ﬂ._@mm MOTOR WEG 22KW 2P ROLAMENTO 2 22 G BIANUAL 05 POLIREX 22,00 mm_uﬂﬂ”._onmgwo
UHI-0001 UNIDADE HIDRAULICA CIRCUITO ABERTO 1 40 L QUINZENAL 24 SAE 30 PETRONAS 860,00 O_MMMM__.._.%
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Anexo 2 - Sistema automatico lubrificacdo (Descascador).

D A B A . -t . A . B A A . . . . o . " D A & .
ALW-0001 ALIMENTADOR CORRENTE m_mmm%mmﬂ_qnﬂmﬂ%o DE 0,001 518400 MINJAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
ALW-0001 ALIMENTADOR CORRENTE m_mdq%mmﬂ_q%hﬁﬂ%o DE 0,001 518400 MINIAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
BRA-0004 ROLO DE AVANCO 4 CORRENTE mﬁdw@ﬂﬁ%ﬂmﬂ%o DE 0,004 518400 MINIAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA
ELE-0001 ELEVADOR CORRENTE m_mmm%mmﬂ_qnﬂmﬂ%o DE 0,001 518400 MINJAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
ELE-0001 ELEVADOR CORRENTE m_mdq%mmﬂ_q%“ﬁﬂ%o DE 0,001 518400 MINIAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
MIM-0001 ROLOS TRANSVERSAIZ | CORRENTE m_mmm%mm_rm_qnﬂ%ﬂ_uno DE 0,004 518400 MINJAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA

M-0001 CORRENTE ALMENTACAO | CORRENTE m_mmm%mmﬂ_qnﬂmﬂ%o DE 0,001 518400 MINJAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
RAS-0001 RASPADOR CORRENTE m_mdq%mmﬂ_q%“ﬁﬂ%o DE 0,001 518400 MINIAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
RAS-0001 RASPADOR CORRENTE m_mmm%mm_rm_qnﬂ%ﬂ_uno DE 0,004 518400 MINJAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA
TRC-0001 | CORRENTE DE TRANSPORTE 1] CORRENTE m_mmm_m_pmwﬂ%h.mﬂ%o DE 0,001 518400 MINIAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
TRC-0001 | CORRENTE DE TRANSPORTE 1] CORRENTE mﬁdw@ﬂﬁ%ﬂmﬂ%o DE 0,004 518400 MINIAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA
TRC-0002 | CORRENTE DE TRANSPORTE 2|  commenTE m_mmm%mm_rm_qnﬂ%ﬂ_uno DE 0,004 518400 MINJAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA
TRC-0002 | CORRENTE DE TRANSPORTE 2| coRRENTE m_mmm_m_pmwﬂ%h.mﬂ%o DE 0,001 518400 MINIAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
TRC-0002 | CORRENTE DE TRANSPORTE | CORRENTE mﬁdw@ﬂﬁ%ﬂmﬂ%o DE 0,004 518400 MINIAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA
TAC-0003 | CORRENTE DE TRANSPORTE | coRRenTE m_mmm%mmﬂ_qnﬂmﬂ%o DE 0,001 518400 MINJAND 518,40 NAQ ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
TRC-0003 | CORRENTE DE TRANSPORTE | CORRENTE m_mmm%mmﬂ_qnﬁ%%o DE 0,001 518400 MINFAND 518,40 NAD ESTA MAIS USANDO OLEOD - AGUA
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Anexo 3 - Volume méximo anual rolamentos (Descascador).

YOLUME MAXIMO
LARGURA DIA EXT

YOLUME

EQUIPAMENTO DESCRICAD LOCAL APLICACAO ESPECIFICACAD GTDE  UNIDADE ROLAMENTO LUBRIFICANTE OBSERVACAD
ALR-0001 ALIMENTADOR ROLAMENTO ERO MOTRIZ ROLAMERTO 22224 CCK Wil 4 G s 400 216 XHP222
ALM-000 ALIMENTADOR ROLAMENTO ElSD MOYIDD ROLAMENTO 22224 COK W33 4 G 108 400 216 AHP222
ERR-0001 ROLODE AvANCOH ROLAMENMTOERDINTERMEDIARIOLA | ROLAMENTO 23122 CC w33 1 G 56 180 50 AHP222
BERFR-0001 ROLODE AvANCO1 FOLAMEMTO EROINTERMEDIARIOLOA] ROLAMENTO 23028 CICK ¢ Wil 1 G i} 210 BE XHP222
ERF-0001 ROLODE AvANMCO1 ROLAMEMTO ESFERICOROLO 1 ROLARMEMTO 3217 2 G 443 160 a7 RHP2Z2
ERR-0002 ROLO DE AVANCO 2 ROLAMENMTOERDINTERMEDIARIOLA | ROLAMENTO 23122 CC w33 1 G 56 180 50 AHP222
ERR-0002 ROLODE AVANCO 2 BOLAMENMTO ERDINTERMEDIARIOLOA ] ROLAMENTD 23028 CCK { w3 1 G 53 210 56 AHP222
ERR-0002 ROLD DE AVARCO 2 ROLAMEMTOESFERICO ROLD 2 ROLAMERTO 3217 2 G 43 160 a7 XHP222
ERR-0003 ROLO DE AVARNCO 3 ROLAMEMTOEROINTERMEDIARIOLA | ROLAMENMTOS 2322 CC W3S 1 G AE 120 a0 RHP2Z2
ERR-0003 ROLO DE AVANCO 3 FOLAMENMTO ERD INTERMEDIARIC LOA | ROLAMENTOS 23028 CCK f W33 1 G 53 210 56 AHP222
ERR-0003 ROLO DE AVARNCO 3 ROLAMENTOESFERICO ROLD 3 ROLAMENTOS 3217 2 G 449 160 v XHP222
ERR-0004 ROLD DE AVARCO 4 ROLAMEMTOEROINTERMEDIARIOLA | ROLAMERTO 2322 CC W3 1 G BE 120 a0 XHP222
ERR-0004 ROLD DE AVANCO 4 FOLAMEMTOERDINTERMEDIARIDLOA] ROLAMENTO 22028 CTK ¢ W33 1 G B3 210 BE XHP2Z2
ERR-0004 ROLO DE AVANCO 4 FROLAMEMTOESFERICO ROLD 4 ROLAMENTO 3217 2 G 43 150 v AHP222
ERR-0005 ROLO DE AVARNCO & ROLAMEMNTO EISOINTERMEDIARIDLA | ROLAMERTO 2322 CC Wil 1 G B 120 a0 HHP222
ERR-0005 ROLD DE AVARNCO & FOLAMEMTO EROINTERMEDIARIOLOA] ROLAMENTO 23028 CICK ¢ Wil 1 G i} 210 BE XHP222
ERR-0005 FROLD DE AVANCO § FROLAMEMTOESFERICO ROLD 2 ROLAMEMNTO 3217 2 G 43 150 37 RHPZZ2
ERR-0008 ROLODE AVANCO & FROLAMEMTO ERO INTERMEDIARID ROLAMEMTO 3220 2 G 1] 180 54 AHP222
ERR-0008 ROLO DE AVARNCO & ROLAMEMNTO EOINTERMEDIARIDLA | ROLAMERTO 23122 CC W33 1 G AE 120 a0 XHP222
ERR-000& ROLD DE AVARNCO & FOLAMEMTO EROINTERMEDIARIOLOA] ROLAMENTO 23028 CICK ¢ Wil 1 G i} 210 BE XHP222
ERR-0008 FROLD DE AVANCO & ROLAMEMTOESFERICOROLO 2 ROLAMEMNTO 3217 2 G 43 150 37 XHPZ2Z2
CHU-00M CHUTADOR 01 MAaNCAL CHUTADOR FaERICACA0 ESPECIFICA 1 G 50 AHP222 DADOS MANUAL
CHLU-0002 CHUTADOR 2 MARNCAL CHUTADOR FABRICACAD ESFECIFICA 1 G a0 XHP222 DADOS MANUAL
CHL-0003 CHUTADOR 3 MARNCAL CHUTADOR FABRICACAD ESFECIFICA 1 G a0 XHP222 DADOS MANUAL
CHU-0004 CHUTADOR 4 MAaNCAL CHUTADOR FaERICACA0 ESPECIFICA 1 G 50 AHP222 DADOS MANUAL
CHU-000% CHUTADOR & MAaNCAL CHUTADOR FaERICACA0 ESPECIFICA 1 G 50 AHP222 DADOS MANUAL
CHL-0008 CHUTADOR & MARNCAL CHUTADOR FABRICACAD ESFECIFICA 1 G a0 XHP222 DADOS MANUAL
CHLU-0007 CHUTADOR 7 MARNCAL CHUTADOR FABRICACAD ESFECIFICA 1 G a0 RHP2Z2 DADOS MANUAL
CHU-0002 CHUTADOR & MAaNCAL CHUTADOR FaERICACA0 ESPECIFICA 1 G 50 AHP222 DADOS MANUAL
CHU-0003 CHUTADOR 9 MAaMCAL CHUTADOR FaERICACAD ESPECIFICA 1 G 50 AHP222 DADOS MANUAL
CHLU-0010 CHUTADOR 10 MARNCAL CHUTADOR FABRICACAD ESFECIFICA 1 G a0 XHP222 DADOS MANUAL
CHU-001 CHUTADOR 11 MAMNCAL CHUTADOR FAERICACAD ESFECIFICA 1 G B0 XHP2Z2 DADOS MANUAL
CHU-0012 CHUTADOR 12 MAaNCAL CHUTADOR FaERICACA0 ESPECIFICA 1 G 50 AHP222 DADOS MANUAL
CHU-0013 CHUTADOR 13 MARNCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G a0 HHP222 OADDS MANUAL
CHU-0014 CHUTADOR 14 MARNCAL CHUTADOR FABRICACAD ESFECIFICA 1 G a0 XHP222 DADOS MANUAL
ELE-00 ELEVADOR FOLAMENTO ERO MOTRIZ 22222 CCK W33 ) G 53 200 53 RHPZZ2
ELE-0001 ELEVADOR ROLAMENMTO ENCODER MAaNCAL UC 204 3] G i 26 4 AHP222
AIkA-000 CORREMNTE ALIMENTACAD MARCAL El-0 OE ACIONAMENTO ROLAMEMNTO F212 i} G L 10 A3 XHP222
RAS-000M RASFADOR ROLAMEMTO ERO OE ACIOMAMENTD FABRICACAD ESFECIFICA 3 G a0 XHP222 DADOS MANUAL
RAS-00M RASFADOR ROLAMENTO ERD MOYIDD ROLAMEMTOEZ14 4 G 358 150 26 XHPZ2Z2
MANCAL ElX0 DE ACIOMNAMENTO
RAS-00M RASPADOR [FOLAMENTOS ABAIND] FABRICACAD ESPECIFICA 2 G B0 XHP222 ODADDS MANUAL
ROLAMERTO AGULHA
ROT-00M ROTOR DO DESCASCADOR ROLAMEMTO DA FERRAMENT A [CODIGD Wk LY-202) E G 20 42 4 XHP22z2
ROT-000 ROTOR DO DESCASCADOR ROLAMENTO DO ROTOR FaERICACA0 ESPECIFICA 1 G 50 AHP222 DADOS MANUAL
TCO-00m CORREIA TRANSFORTADORA ROLAMENTO ERO MOTRIZ ROLAMERMTO 22216 CC W33 2 G 33 40 23 XHP222
TCO-00m CORREIA TRANSFORTADORA ROLARMERMTO ERO MOYIDD ROLARMERMTO 22211 CCK W3 2 G 20 i) 12 RHP2Z2
TCO-00M CORREIA TRANSPORTADORA ROLAMENTO ROLD ALINHADOR ROLAMENTOUC 210 4 G 20 a0 ] AHP222
TCO-000 CORREIS TRANSPORTADORA ROLAMENTO ROLD ALINHADOR BOLAMENMTO UC 210 4 G 20 a0 ] AHP222
TORA-0001 TOMBADOR MARCAL El<0 OE ACIONAMENTO MAKNCAL SSRHF A1 2 G EfR 160 b2 XHP222
TRA-O0M TRAYWA MMARCAL El=0 MOTRIZ MARCAL F213 2 G 1} 1 i} RHP2Z2
TRC-00M CORREMTE DE TRANSPORTE 1 ROLAMENMTO ERO MOTRIZ ROLAMENTO 22222 CCK W33 2 G 53 200 53 AHP222
TRC-00M CORRENMTE DE TRANSPORTE 1 ROLAMEMNTO ElR0 MOYIDD ROLAMEMNTO LUCZIE 2 G 26 140 12 XHP222
TRC-00M CORRENMTE DE TRAMSFORTET | ROLAMEMTO ROLOCEMNTRALIZADOR | ROLAMEMTO 22216 CCK Wil 2 G 33 40 23 XHP222
TRC-0002 CORREMTE DE TRAMNSFORTE FROLAMEMNTO ERAD MOTRIZ FROLAMEMNTO 22217 E 2 G 3 160 27 XHP2Z2
TRC-po02 CORREMTE DE TRANSPORTE 2 ROLAMENMTO ERO MOTRIZ ROLAMENTO 22222 CC W3l 2 G 53 200 53 AHP222
TRC-0002 CORREMTE DE TRAMSFORTE 2 ROLAMEMNTO ElSO MOYIDD MARCAL LIC21E 2 G 26 140 12 HHP222
TRC-0002 CORRENMTE DE TRARNSFORTE ROLAMEMNTO El=0 MOYIDD ROLAMENTO 22217 E 2 G 36 160 27 XHP222
TRC-0002 CORREMTE DE TRANSFORTE FOLAMENMTOROLO PRESSOR FROLAMEMNTO 22217 E 2 G 36 150 27 RHPZZ2
TRC-po02 CORREMTE DE TRANSPORTE 2 MANCAL EHD MOVIDD MANMCAL F216 2 G 26 140 12 AHP222
TRC-0003 CORRENMTE DE TRANSFORTE ROLAMEMTO EIXO DE ACIOMAMENTD | ROLAMERTO 22228 CCK W33 2 G -5} 260 an XHP222
TRC-0003 CORRENMTE DE TRARNSFORTE ROLAMEMNTO El=0 MOYIDD ROLAMERTO 22224 CCK Wil 2 G s 400 216 XHP222
THC-0003 CORRENMTE DE TRAMNSFORTE FOLAMEMTO ROLO CENTRALIZADOR | ROLAMEMTO 22216 COE W33 2 G 33 140 23 XHPZ2Z2
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Anexo 4 — Preenchimento graxa rolamentos (Descascador).

ALM-0001 ALMENTADOR ROLAMENTO EIXO MOTRIZ ROLAMENTO 22224 CCK W31 [} G 220 400 ] 4283 100 216 XHP222
ALM-0001 ALIMENTADOR ROLAMENTD ELOMOYIDD ROLAMENTO 22224 CCK W33 [] G ] 400 ] 4283 100 216 ZHP222
ERR-0001 FROLODE AWANCON FROLAMENTO ERQINTERMEDIARIO LA ROLAMENTO 2222 CCH W32 1 [£] 1 120 25 12325 1002 50 XHP222
BRR-0001 ROLODE AVANCO]  |ROLAMENTO EIRD INTERMEDIARID LOA ROLAMENTO 23028 CCE W33 1 G 10 20 [ 14875 100 56 EHP222
ERR-0001 ROLODE A¥ANCOH ROLAMENTO ESFERICO ROLO 1 ROLAMENTO 3217 2 [E] a0 150 [ EEEE 100z 37 XHP222
ERE-0002 ROLODE AVANCD 2 ROLAMENTD ElOINTERMEDIARID LA ROLAMENTO 2322 CC W32 1 G iill] 120 a0 12328 100 50 XHP222
BRE-0002 ROLODE AVANCO 2 ROLAMENTO ElOINTERMEDIARID LOA ROLAMENTO 23028 CCK{ W33 1 G 140 20 [ 14570 100 56 ZHP222
ERR-0002 ROLODE AYANCD 2 ROLAMEMNTOESFERICOROLOD 2 ROLAMEMTO 2217 2 [£] 2h 150 25 9922 1002 kT XHP222
BRR-0003 ROLODE AVANCO 3 ROLAMENTD EIROINTERMEDIARID LA ROLAMENTOS 2422 CC W33 1 G il 10 [ 12325 100 50 EHP222
ERF-0003 ROLODE AVANCO Y JROLAMENTO ERD INTERMEDIARIO LOA FROLAMENTOS 23028 CCK W33 i [E] o 20 [ 14875 100z 56 XHP222
ERR-0003 ROLODE AVANCO 3 ROLAMENTOESFERICOROLOD 2 ROLAMENTOS 3217 2 G [ 160 i FEEH] 100 37 XHP222
ERE-0004 ROLODE AVANCO 4 ROLAMENTD ElOINTERMEDIARID LA ROLAMENTO 23122 CCf W33 1 G il 10 [ 12320 100 50 ZHP222
ERR-0004 ROLODE AYANCO4  JROLAMENTO ERDINTERMEDIARID LOA ROLAMENTO 22028 CCK W32 1 [£] Ho 210 25 14875 1002 56 XHP222
BRR-0004 ROLODE AVANCD 4 ROLAMEMNTOESFERICOROLO 4 ROLAMENTO 3217 2 G ] 150 [ EEEH] 100 37 EHP222
ERF-0005 ROLODE AYANCO 5 FROLAMENTO D INTERMEDIARID LA ROLAMENTO 2322 CCH W33 i [E] il 120 [ 12325 100z 50 XHP222
ERR-0005 ROLODE AVANCOE  |ROLAMENTO EISOINTERMEDIARIO LOA ROLAMENTO 23028 CCK { W33 1 G 10 20 i 14875 100 56 XHP222
ERR-0005 ROLODE AVANCO B ROLAMEMNTOESFERICOROLO 2 ROLAMENTO 3217 2 G [ 150 [ 3385 100 37 ZHP222
ERR-000E ROLODE AYANCOE ROLAMENTO ELXO INTERMEDIARID FROLAMENTO 3220 2 [£] 100 120 25 300 1002 54 XHP222
ERR-0008 ROLODE AVANCO ROLAMENTD EIROINTERMEDIARID LA ROLAMENTO 23122 CC 4 W33 1 G il 10 [ 12325 100 50 EHP222
ERF-0008 ROLODE AVANCOE  JROLAMERTO ERD INTERMEDIARIO LOA ROLAMENTO 23028 CCK W33 i [E] o 20 [ 14875 100z 56 XHP222
ERR-0008 ROLODE AVANCOE ROLAMENTOESFERICOROLO 2 ROLAMENTO 3217 2 G [ 160 i FEEH] 100 37 XHP222
CHU-0001 CHUTADOR 01 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 100 50 ZHP222  IDADDS MANUAL)
CHU-0002 CHUTADOR 2 MANCAL CHUTADOR FABRICACADESPECIFICA 1 [E] 1002 50 ¥HP222  |DADOS MANUAL)
CHU-0003 CHUTADDR 3 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 100z 50 ¥HP222 IDADDS MANUAL)
CHLU-0004 CHUTADOR 4 MANCAL CHUTADOR FABRICACAC ESPECIFICA i [E] 100z 50 ¥HP22?  |DADDS MANUAL]
CHU-0008 CHUTADDRE MANCAL CHUTADOR, FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 100 50 ¥HP222 |DADDS MANUAL)
CHU-0008 CHUTADDRE MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 100 50 ZHP222  IDADDS MANUAL)
CHU-0007 CHUTADOR? MANCAL CHUTADOR FABRICACADESPECIFICA 1 [E] 1002 50 ¥HP222  |DADOS MANUAL)
CHU-0003 CHUTADDR & MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 100z 50 ¥HP222 IDADDS MANUAL)
CHLU-0003 CHUTADOR 3 MANCAL CHUTADOR FABRICACAC ESPECIFICA i [E] 100z 50 ¥HP22?  |DADDS MANUAL]
CHU-001 CHUTADDR 10 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 10025 50 XHP222  |DADOS MANUAL)
CHU-0011 CHUTADOR 11 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 100 50 ZHP222  IDADDS MANUAL)
CHU-0012 CHUTADDR 12 MANCAL CHUTADOR FABRICACADESPECIFICA 1 [E] 1002 50 ¥HP222  |DADOS MANUAL)
CHU-0013 CHUTADDR 13 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 100z 50 ¥HP222 IDADDS MANUAL)
CHU-0014 CHUTADOR 14 MANCAL CHUTADOR FABRICACAC ESPECIFICA i [E] 100z 50 ¥HP22?  |DADDS MANUAL]
ELE-0001 ELEVADOR ROLAMEMTD EID MOTRIZ 22223 COKWI2 [ G 1 200 2l 3555 10025 [F] XHP222
ELE-D001 ELEVADOR ROLAMENTOD ENCODER MANCAL UC 204 i G ] 26 23 57 100 4 ZHP222
1IRA-0001 CORREMTE ALIMENTACAD]  MANCAL ERXODE ACIONAMENTD FROLAMENTO F212 5 [E] an m 21 214 1002 53 XHP222
F&S-0001 RASPADOR ROLAMENTO EIXD OE ACIONAMENTO FABRICACAD ESPECIFICA k] G 100z 50 ¥HP222 IDADDS MANUAL)
FAS-0001 RAsPADOR FROLAMENTO EIXOMOYVIDD ROLAMENTO £314 4 [E] il 150 [ i 100z 26 XHP222
PANCAL ERMD DE ACIONAMENTO .
R&3-0001 RASPADOR [ROLAMENTOS ABARD) FABRICACADESPECIFICA 2 G 100 50 ¥HP222 |DADODS MANUAL)
ROT-0001 | ROTORDODESCASCADOR|  ROLAMENTO DA FERRAMENTA — ROLAMENTO AGULHA [CODIGO WK LY-20] & [c] 2 [H T 2690 1002 4 XHP222
ROT-0001 | ROTOR DODESCASCADOR ROLAMENTO DO ROTOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 100z 50 ¥HP222 IDADDS MANUAL)
TCO-0001  PORREIA TRAKSPORTADOR ROLAMENTOD EIXO MOTRIZ ROLAMENTO 22216 CC W33 2 [E] a0 140 4 T 100z 23 XHP222
TCO-0001  FORREIA TRAMSPORTADOR FROLAMENTO ERXOIOVIDD ROLAMENTO 22211 CCK W32 2 G [ 100 K 2622 10025 13 XHP222
TCO-0001  PORREIA TRANSFORTADOR] — ROLAMERNTO ROLO ALINHADOR ROLAMENTOUC 210 [] G ] an 34 2363 100 E] ZHP222
TCO-0001  FORREIA TRAMSPORTADDR]  ROLAMENTO ROLO ALINHADOR FROLAMENTO LT 210 4 [c] &l an K 2369 1002 ] XHP222
TOM-0001 TOMEADOR MANCAL ElX0 DE ACIONAMENTO MANCAL SSMHF 513 2 G an 1] 21 2330 100z 52 XHP222
TRA-0001 TRAWA MANCAL EIDMOTRIZ MANCAL F212 2 [E] an 10 [E] 1851 1002 53 ¥HP222
TRE-0001  FORRENTE DE TRANSPDRTH ROLAMEMTD EID MOTRIZ ROLAMENTO 22222 CCOK W2 2 G 1 200 1] EE] 10025 [F] XHP222
TRC-0001 _ PORRENTE DE TRANSFORTH ROLAMENTD ELOMOYIDD ROLAMENTO UCEE 2 G &l 140 ] GEO1 100 18 ZHP222
TRE-0001  FORRENTE DE TRANSPORTH ROLAMENTO ROLD CENTRALIZADOR ROLAMENTD 2226 CCK W33 2 [c] a0 40 1] EEN 1002 23 XHP222
TRC-0002 _ EORREMTE DE TRANSPORTI ROLAMENTO EISD MOTRIZ ROLAMENTO2227E 2 G ] 150 4] T 100z 27 XHP222
TRC-0002  PORRENTE DE TRAMSFORTE] ROLAMENTO EIX0 MOTRIZ FROLAMENTO 22222 CC Wil 2 [E] 1 200 [Hi] EEI] 1002 53 ¥HP222
TRE-0002  PORRENTE DE TRAMSFORTH] FROLAMENTO ERXOIOVIDD MANCAL UC21E 2 G 20 40 1] BN 10025 18 XHP222
TRC-0002 _ EORREMTE DE TRANSPORTI ROLAMENTD ELOMOYIDD ROLAMENTOZZETE 2 G [ 150 ] 05 100 7 ZHP222
TRE-0002  PORREMTE DE TRANSPORT ROLAMENTOROLD PRESSOR ROLAMENTD 222TE 2 [c] [ 150 1] ] 1002 27 XHP222
TRC-0002_ PORREMTE DE TRANSPORTEH MANCAL EIX0 MOYIDD MANCAL F21E 2 G ai 140 4] GEO1 100z 18 XHP222
TRC-0003  PORREMTE DE TRAMSPORTH ROLAMENTO El0 DE ACIONAMENTO ROLAMENTO 22228 CCK W33 2 [E] o 260 i ing 1002 85 ¥HP222
TRE-0002  PORREMTE DE TRANSPORT FROLAMENTO ERXOIOVIDD ROLAMEMTO 22224 COK W32 2 G 22 400 57 17EB9 10025 216 XHP222
TRC.0003  PORREMTE OE TRANSPORTH ROLAMENTO ROLO CERTRALIZADOR BOLAMERNTO 2226 CCE WES 2 G 1] 140 7 G265 1003 23 XHP222
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dos rolamentos (Descascador).

ificacéo

Anexo 5 - Tempo relubr

EQUIPAMENTO

DESCRICAD

LOCAL APLICACAD

ESPECIFICACAD

QTDE

UNIDADE

DIAMETRO INT ROTACAO

(mm)

PREENCHIMENTO TOTAL
PRODUTD K TEMPO [H) LUB

DO EIXD

QUANTIDADE DE
RIFICACOES POR AND

LUBRIFICANTE

OBSERYAGAD

ALM-DON ALMENTADCR FOLAMENTO ERCMOTEIZ FOLAMEMTD 22224 CCK W2 4 G 220 [ 00108 e 12 EHP222
ALM-DON ALIMENTADCR FOLAMENTO ERCMOYVIDD FOLAMEMTD 22224 CCK W2 4 G 220 [ 00105 08 12 EHP222
ERR-0001 ROLODE AWANCO ] FOLAMENTOERD INTERMEDIARIDLOA ROLAMENTD 23022 CCK {3 i G 140 [ 00105 40 [H RHP222
BRR-0001 ROLOCE AVARCO 1 FOLAMERTOEIXOINTERMEDIARIO LA JROLAMERTO 2322 CC W23 1 G 1] [ 00105 160 [ BHP222
ERR-D00 ROLODE AVANCO ] ROLAMENTOESFERICOROLOA ROLAMENTO 3217 2 G [ [ 00105 134 4 EHP222
EFF-0002 ROLODE AVANCD 2 FOLAMENTOERD INTERMEDIARIDLOA ROLAMENTD 23022 CCK {3 i G 140 [ 00105 40 [H RHP222
BFRR-0002 ROLOCE AVANCD 2 FOLAMERTOEIXOINTERMEDIARIO LA JROLAMERTO 2322 CC W23 1 G 1] [ 00105 160 [ BHP222
BFR-0002 ROLODE AVANCD 2 ROLAMENTOESFERICORDLO 2 ROLAMENTO 3217 2 G [ [ 00108 124 4 EHP222
EFR-0002 ROLODE AVANCD 2 FOLAMENTOERMD INTERMEDIARID LOA BOLAMENTOS 23028 CCK 1, 1 G 40 [ 00105 140 [H EHP222
EFF-0003 ROLODE AVANCD 2 FOLAMENTOERRDINTERMEDIARID LA ROLAMENTOS 222 O 1 W3 i G o [ 00105 fen [ RHP222
ERR-0002 ROLOCE AVANCO 2 ROLAMENTO ESFERICO ROLO 3 ROLAMENTOS 3217 2 G 9 [ 00105 184 4 BHP222
EFFR-0004 ROLODE AVANCD 4 FOLAMENTOERD INTERMEDIARID LOA ROLAMENTD 22023 CCK 1 W32 1 G 40 [ 00105 140 [H EHP222
EFF-0004 ROLODE AVANCD 4 FOLAMENTOERRDINTERMEDIARID LA JROLAMENTD 2H2E O W33 i G o [ 00105 fen [ RHP222
ERR-0004 ROLOCE AVANCD 4 ROLAMENTO ESFERICO ROLO 4 ROLAMENTO 3217 2 G 9 [ 00105 184 4 BHP222
EFR-0005 ROLODE AVANCOE FOLAMENTOERD INTERMEDIARID LOA ROLAMENTD 22023 CCK 1 W32 1 G 40 [ 00105 140 [H EHP222
EFF-0005 ROLODE AVANCOE FOLAMENTOEMDINTERMEDIARID LA JROLAMERNTD 2H22 OO 13 1 G 1] [ [ 1] ] XHP222
EFF-0005 ROLODE AVANCOE ROLAMENTOESFERICORDLO 2 ROLAMENTO 3217 2 G [ [ 00105 ia4 4 RHP222
EFRR-000E ROLOCE AVANCOE ROLAMERTO ERO INTERMEDIARIO LOA ROLAMERNTO 23028 CCHK {3 1 G 140 [ 00105 140 [H BHP222
EFFR-000E ROLODE AVANCOE FOLAMENTOEMDINTERMEDIARID LA JROLAMENTD 2122 OO 1433 1 G 1o [ 00105 1] ] EHP222
EFF-000E ROLODE AVANCOE ROLAMENTOESFERICOROLO 2 ROLAMENTO 3217 2 G [ [ 00105 ia4 4 RHP222
EFRR-000E ROLOCE AVANCOE ROLAMENTO ElL0 INTERMEDIARID ROLAMENTO 3220 2 G 100 [ 00105 169 52 BHP222
CHU-0001 CHUTADOR 0 MANCAL CHUTADOR FABRICACADESPECIFICA 1 G 40 [ 00105 [l i EHP222
CHU-0002 CHUTADCR 2 MANCAL CHUTADOR FABRICACADEEPECIFICA 1 G 40 [} [ [l i XHP222
CHU-0003 CHUTADCR 2 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD EEPECIFICA i G 140 [} 00105 [l if RHP222
CHU-0004 CHUTADCF 4 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 140 [[] 00105 [l [ BHP222
CHU-0005 CHUTADCR G MANCAL CHUTADOR FABRICACADESPECIFICA 1 G 40 [ 00105 [l i EHP222
CHU-0008 CHUTADCR & MANCAL CHUTADOR FABRICACAD EEPECIFICA i G 140 [} 00105 [l if RHP222
CHU-0007 CHUTADCR 7 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 140 [[] 00105 [l [ BHP222
CHU-0002 CHUTADCR & MANCAL CHUTADOR FABRICACADESPECIFICA 1 G 40 [ 00105 [l i EHP222
CHU-0003 CHUTADCR 4 MANCAL CHUTADOR FABRICACADEEPECIFICA 1 G 40 [} [ [l i XHP222
CHU-0010 CHUTADOR 1D MANCAL CHUTADOR FABRICACAD EEPECIFICA i G 140 [} 00105 [l if RHP222
CHU-00M CHUTADCR 11 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 140 [[] 00105 [l [ BHP222
CHU-D012 CHUTADOR 12 MANCAL CHUTADOR FABRICACADESPECIFICA 1 G 40 [ 00105 [l i EHP222
CHU-0012 CHUTADOR 12 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD EEPECIFICA i G 140 [} 00105 [l if RHP222
CHU-0014 CHUTADOR, 14 MANCAL CHUTADOR FABRICACAD ESPECIFICA 1 G 140 [[] 00105 [l [ BHP222
ELE-000] ELEVADOR FOLAMENTO ERCMOTEIZ 22233 COK W3l ] G 1o 23 00738 4248 2 EHP222
ELE-000] ELEVADOR ROLAMENTO ENCODER MANCAL LT 204 ] G an 23 00738 inoz7 1 XHP222
RAIRA-000] CORRENTE ALIMENTACAD]  MANCAL EIX0 DE ACIONAMENTOD ROLAMENTO F212 ] G an ] 00420 2817 ] RHP222
RAS-0001 RASPADOR ROLAMENTO EIX0 DE ACIOMAMENTD | FABRICACADESPECIFICA 3 G 140 [[] 00420 082 3 BHP222
MANCAL ERODE ACIONAMENTD
RAS-0001 RASPADOR [ROLAMENTOS ABAIND] FABRICACADESPECIFICA 2 G 140 |3 00420 a2 k] EHP222
RAS-0001 RASPADOR ROLARERTO EROROVIDD ROLAMENTO B34 4 G {1 ] 0,072 17531 0 BHP222
ROT-0001 FOTOR DO DESCASCADOR ROLAMENTO DO ROTOR FABRICACADEEPECIFICA 1 G 40 [ 00420 a2 ] EHP222 ATI¥O ATUALMENTE
ROT-0001 FOTOR DO DESCASCADOR FOLAMENTOD DA FERRAMENTA ENTD AGULHA [CODIGD VE, ] G 2 1] 0.1E00 hE2E 2 XHP222
TEO-H00] CFREIA TRANSPORTADCR FOLAMENTO ROLO ALINHADOR ROLAMENTOLIC 210 [} G 1] ) 0,00ED 30 i RHP222
TCO-0001 CRRELS TRANSPORTADCH ROLARERTO EROROVIDD FROLAMERTO 2221 CCH w33 2 G ] ) 10,0080 33 2% BHP222
TEO-H001 CORREIA TRANSPORTADOR FOLAMENTO ERCMOTEIZ ROLAMENTD 22216 CC W32 2 G a0 M 0.00ED 2T 2 EHP222
TEO-H00] CFREIA TRANSPORTADCR FOLAMENTO ROLO ALINHADOR ROLAMENTOLIC 210 [} G 1] ) 0,00ED 30 i RHP222
TOR-0001 TOMBADOR MANCAL EIRO CE ACIOMAMERTO MAMCAL SSMHF 512 2 G a0 ] 0,072 4208 2 BHP222
TRA-100] TRAVA MANCAL RO MOTRIZ MANCAL F212 2 G an [E] 00872 ] 2 EHP222
TRE-100] CFREMTE DE TRANSPORTH ROLAMENTOROLOCEMTRALIZADOR |ROLAMENTD 2248 COK W 2 G a 1] 0.00ED [ 7 XHP222
TRE-0001 CFREMTE OE TRANSPORTH FOLAMERNTO ERCMOTEIZ FOLAMEMTD 22222 CCK W2 2 G o 1] 0,00ED 13 [ RHP222
TRC-0001 CRREMTE OE TRANSPORTH ROLARERTO EROROVIDD ROLAMENTO LCZ1E 2 G an 1] 10,0080 165 a7 BHP222
TRE-0002 COFRRENTE DE TRANSPORTH MAMCAL ERO PDYVIDD MANCAL F21E 2 G a0 ] 0.00ED [ a7 EHP222
TRE-0002 CFREMTE DE TRANSPORTH FOLAMERNTO ERC OVIDD MANCAL UC2HE 2 G a 1] 0,00ED [ [ RHP222
TRC-0002 CORREMTE DE TRAMSPORT FROLAMERTO EIROMOTRIZ ROLAMENTO 22217 E 2 G 9 1] 10,0080 160 b8 BHP222
TRE-0002 [ORRENTE DE TRANEPORT FOLAMENTO ERCMOYVIDD ROLAMENTO 22217 2 G [ ] 0.00ED 150 ] EHP222
TRE-0002 [ORRENTE DE TRANEPORT ROLAMENTD ROLD PRESEOR ROLAMENTO 22217 E 2 G [ 1] 0.00ED 1] ] XHP222
TRE-0002 CFREMTE DE TRANSPORTH FOLAMERNTO ERCMOTEIZ FOLAMENTO 22322 CC W33 2 G o 1] 0,00ED 13 [ RHP222
TRC-0003 CORREMTE DE TRAMSPORTY ROLAMENTOROLOCEMTRALIZADOR | ROLAMENTO 22218 CCK W 2 G an a7 10,0080 163 ) BHP222
TRE-0003 [ORRENTE DE TRANEPORT FOLAMENTO ERCMOYVIDD FOLAMEMTD 22224 CCK W1 2 G 220 a7 0.00ED M a3 EHP222
TRC-0002 [ORRELTE DE TRANSFORTY ROLAMENTOENRD OE ACIONAMENTE JROLAMENTO 22228 CICk W3 2 G 40 a7 0,00ED 12 2 XHP222
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Anexo 6 — Relubrificacdo redutores (Descascador).

EQUIPAMENTO

DESCRICAO

LOCAL APLICACAO

ESPECIFICACAOD

FORMA CONSTRUTIV2? QTDE

VOLUME (L)

DE LUBRIFICANTE MULTIPLICADOR VOLUME ANUAL PREVISTO

ALM-0001 ALIMENTADOR REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR SK93 M4 1 72 L XP220 0.5 36,00
BRR-0001 ROLO DE AVANCO 1 REDUTOR DE VELOCIDADE 1 [REDUTOR CVA 1200 SV 20 W1 1 8 L XP220 0.5 4,00
BRR-0002 ROLO DE AVANCO 2 REDUTOR DE VELOCIDADE 2 [REDUTOR CVA 1200 SV 20 W1 1 8 L XP220 0.5 4,00
BRR-0003 ROLO DE AVANCO 3 REDUTOR DE VELOCIDADE 3 [REDUTOR CVA 1200 SV 20 W1 1 8 L XP220 0.5 4,00
BRR-0004 ROLO DE AVANCO 4 REDUTOR DE VELOCIDADE 4 [REDUTOR CVA 1200 SV 20 W1 1 8 L XP220 0.5 4,00
CHU-0001 CHUTADOR 01 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR RS7 W1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0002 CHUTADOR 2 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR RS7 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0003 CHUTADOR 3 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR R87 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0004 CHUTADOR 4 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR R87 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0005 CHUTADOR & REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR R87 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0006 CHUTADOR 6 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR R87 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0007 CHUTADOR 7 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR R87 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0008 CHUTADOR 8 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR R87 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0009 CHUTADOR 9 REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR R97 M1 1 46 L XP220 0.5 2,30
CHU-0010 CHUTADOR 10 REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR R97 M1 1 46 L XP220 0.5 2,30
CHU-0011 CHUTADOR 11 REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR R97 M1 1 46 L XP220 0.5 2,30
CHU-0012 CHUTADOR 12 REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR R97 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0013 CHUTADOR. 13 REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR R97 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
CHU-0014 CHUTADOR. 14 REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR R97 M1 1 4.6 L XP220 0.5 2,30
ELE-0001 ELEVADOR REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR SK 8382 M4 1 40,5 L XP220 0.5 20,25
MIM-0001 ROLOS TRANSVERSAIS REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR. SK5282 4 1 8.8 L XP220 0.5 4,40
MIM-0001 CORRENTE ALIMENTACAO | REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR. SK5282 M5 1 7.2 L XP220 0.5 3,60
RAS-0001 RASPADOR REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR SK63 M5 1 13 L XP220 0.5 6,50
TCO-0001 CORREIA TRANSPORTADORA| REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR FAS7B M1 1 18.5 L XP220 0.5 9,25
TOM-0001 TOMBADOR REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR SK 73 M4 1 275 L XP220 0.5 13,75
TRA-0001 TRAVA REDUTOR. DE VELOCIDADE REDUTOR SK 7382 M4 1 25 L XP220 0.5 12,50
TRC-0001 CORRENTE DE TRANSPORTE 1 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR SK 8282 M4 1 44 L XP220 0.5 22,00
TRC-0002 CORRENTE DE TRANSPORTE 4 REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR SK 8282 M4 1 44 L XP220 0.5 22,00
TRC-0002 CORRENTE DE TRANSPORTE | REDUTOR DE VELOCIDADE |REDUTOR CWVA 1200 SV 20 M1 1 8 L XP220 0.5 4,00
TRC-0003 CORRENTE DE TRANSPORTE | REDUTOR DE VELOCIDADE REDUTOR KH 157 M1 1 i L XP220 0.5 15,50
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Anexo 7 — Demais componentes (Central de aplainamento).

DES-0003
LAN-0002
LAN-0002

PLA-0002
PLA-0002

DESCRIGAD
DESGRADEADCR
LANGA
LANGA

EQUIPAMENTO
EIXO DE ACIOANAMENTO
GARFO DE EMPILHAMENTO
GARFO DE EMPILHAMENTO

COMPONENTE

CABEGQOTES PLAINA
CARDAN

QUANTIDADE

TIPODELUB
XHP222
XHP222
XHP222

POLIREX
XHP222




YOLUME

EQUIPAMENTO ROLAMENTO (q)

DESCRICAD LOCAL DE AFPLICACAD COMPONENTE

QTDE. UM LARGURA (mm) DIA EXT (mm]

LUBRIFICANTE

30

Anexo 8 - Volume méximo anual rolamentos (Central de Aplainamento) — Parte 1.

TRC-0067 CORREMTE DE TRAMSFPORTE El=0 DE ACIOMWAMENTO ROLAMENTO 1222k 4 G 28 200 2] “HP222
TRC-0057 CORREMTE DE TRAMSFORTE El=0 DE ACIOMNAMENTO ROLAMENTO 1222k 1 G 38 200 ] AHP222
OES-0003 DESGRADEADOR SUPORTE GUIA FMARCAL P210 4 G 20 an ] “HP222
DES-0003 DESGRADEADOR COMUTADOR MANCAL UCFL204 2 G H 26 4 AHP222
DES-0003 DESGRADEADOR El=0 DE ACIOMNAMEMNTO ROLAMENTO 1222K 1 G 38 200 i nHFZ22
DES-0003 DESGRADEADOR El=0 DE ACIONAMERNTO ROLAMENTO 1222k 4 G 38 200 ] AHP222
TRC-0053 TRANSFORTADOR TRAMSVERSAL COMUTADOR MANCAL UCFL204 2 G | 26 4 AHPZ22
TRC-006% TRAMNSPORTADOR TRAMSVERSAL El=0 DE ACIOMNAMERNTO MARCAL UFK213 ] G 23 120 14 HHP222
TRC-0053 TRANSPORTADOR TRAMSVYERSAL ESTACED DE ACIONAMENTO MAMCAL UFK212 5 G 23 120 1 AHP222
ALL-00M0 ALINHADOR UKIDADE DE ACIORAMERNTO PMARNCAL UCP202 2 G 12 a0 7 “HP222
ALL-00M0 ALINHADOR El=0 DE ACIOMNAMENTO MANCAL UCP202 12 G ] a0 T AHP222
TRC-00ED TRANSPORTADOR TRAMSVERSAL El=0 DE ACIOMAMERTO MARICAL LFK213 5 G 23 120 14 “HP222
TRC-0062 E5TaCA0 DE ATRIEBUIGAD COM TRANSPORTE ESTACAODE ATRIBUICAD MANCAL UCP210 26 G 20 an a AHP222
TRC-00E2 ESTACAD DE ATRIBUIGED COM TRAMSFORTE ESTALAD DE ATRIBUICAD FAARCAL UCP210 4 G 20 an ] “HP222
CRO-0001 COMJUNTO ROLOS ACALCADCRES El40 O aTUACAD MANCAL UCP210 4 G 20 an a AHP222
CRO-000 CONJUNTO ROLOS ACALCADORES El=0 DE ACIOMNAMEMTO MANCALUCF202 12 G = a0 7 AHPZ22
TRC-0064 TRAMNSPORTADOR OE CORREMTE Avallacan| ESTACADDE ACIOMAMENTO FMANCAL UCP210 12 G 20 an ] HHP222
TRC-0064 TRAMSPORTADOR OE CORREMTE AvallaCao| ESTACEDDE ACIOMAMENTO | MAaMNCAL UCFL204 2 G i 26 4 AHP222
TRC-00EG AEA CE ELIMIMACAD ABA DE ELIMINACAD FARICAL UFK213 5 G 23 120 14 “HP222
TRC-006E TRAMSPORTADOR TRANSYERSAL DE A - MAMNCAL UFK212 15 G 23 120 14 AHP222
TCO - 0123 ESTEIRA TRAKNFORTADORS El=0 DE ACIOMAMERTO MARICAL UCF212 2 G 22 110 12 “HP222
TCO- 023 ESTEIRA TRANPORTADORA El-0 DE DESYIO MANCAL UCP210 2 G 20 an a AHP222
TCO - 0123 ESTEIRA TRAKNFORTADORS DISFOSITIVO DE AJUSTE FMARCAL P210 E G 20 an ] “HP222
TCO- 023 ESTEIRA TRANPORTADORA CINTOINFERIOR MANCAL UFKL20T E G 7 Tz & AHP222
TCO - 23 ESTEIRA TRANFORTADORA DISFOSITIVO DE AJUSTE MAMCAL UCF212 2 G 22 it} 12 nHFZ22
TCO- 0123 ESTEIRA TRANPORTADORA DISPOSITVO OE AJUSTE MANCAL UCP203 [ G ] a0 T AHP222
TCO- D124 ESTEIRA TRANFORTADORA El=0 DE ACIOMNAMEMTO MAMCAL UCF212 2 G 22 it} 12 AHPZ22
TCO - 0124 ESTEIRA TRAKNFORTADORA El-0 DE DESYIO FAARCAL UCP210 2 G 20 an ] “HP222
TCO- 0124 ESTEIRA TRANPORTADORA DISPOSITVO DE AJUSTE MANCAL P210 E G 20 an a AHP222
TCO - 0124 ESTEIRA TRAKNFORTADORS CINTOINFERIOR FARCAL UFKL20T E G 17 T [ “HP222
TCO- 0124 ESTEIRA TRANPORTADORA DISPOSITVO DE AJUSTE MANCAL UCP20E 2 G & 62 5 AHP222
TCO - 0124 ESTEIRA TRAKNFORTADORS DISFOSITIVO DE AJUSTE PMARNCAL UCP202 E G 12 a0 7 “HP222
TCO-0125 ESTEIRA TRAMNPORTADORA DE FREGIUEMCLA, PARTE INFERIOR MANCAL P210 2 G 20 an a AHP222
TCO-0M25 ESTEIRA TRANFORTADORA DE FREGUEMCIA, FARTE SUFERIOR MANCAL UCF210 4 G 20 an k] nHFZ22
TCO-0125 ESTEIRS TRANPORTADORA DE FREQUENCIA | ESTACAD DE ACIOMAMENTO MARCAL UFK213 3 G 23 120 14 AHP222
TCO-0M25 ESTEIRA TRANFORTADORA DE FREGIUEMCLA, CINTOINFERIOR FMANCAL UFKLZ0? 2 G 17 T & AHPZ22
TCO-0126 ESTEIRA TRAMNPORTADORA DE FREQUENCIA | TEMSIONADOR DA CORRERMTE]  MARNCAL UFK212 2 G 23 120 14 HHP222
TCO-0M25 ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREGIUEMCLA, CINTOINFERIOR FMANCAL UFKL207 4 G 17 i [ AHP222
TCO-0125 ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREGIUEMCIA FOLODE PRESSAD PMARNCAL UCP202 2 G 12 a0 7 “HP222
TRC-0063 TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM MANCAL UCP202 4 G ] a0 T AHP222
TRC-00E3 TRANSFORTADOR DE CORREMTE COR El=0 DE ACIOMAMERTO MARICAL UCF212 E G 22 110 12 “HP222
TRC-0063 TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM SECED INTERMEDIARLAS MAMCAL UCF212 2 G 22 10 12 AHP222
TRC-0070 TRANSFORTADOR TRAMNSVYERSALDEE El=0 DE ACIOMNAMEMTO MAMNCAL UFK213 4 G 23 120 14 nHFZ22
TRC-0072 E5TaCA0DE ATRIBUIGAD COM TRANSPORTE ESTACAODE ATRIBUICAD MANCAL UCP210 21 G 20 an a AHP222
TRC-0072 ESTACED DE ATRIEUIGAD COM TRANSFPORTE ESTACAODE ATRIBUICAD MANCAL UCF210 5 G 20 an k] AHPZ22
TRC-0072 ESTACAD DE ATRIBUIGAD COM TRANSFORTE ESTACAODE ATRIBUICAD FMANCAL UCP210 4 G 20 an ] HHP222
CRO-0002 CONJUNTO ROLOS ACALCADORES El=0 DE ACIOMAMEMTO MANCAL UCP202 1 G "© 20 7 AHP222
CRO-0002 COMJUNTO ROLOS ACALCADCRES El40 O ATUACAD FAARCAL UCP210 4 G 20 an ] “HP222
CRO-0002 CONJUNTO ROLOS ACALCADORES El=0 DE ACIOMNAMEMNTO MANCAL UCP202 12 G ] a0 T AHP222
TCO-0023 TRANSPORTADOR OE CORREMTE Avaliacan| ESTACADDE ACIOMAMENTO FAARCAL UCP210 12 G 20 an ] “HP222
TEO-0023 TRAMSPORTADOR OE CORREMTE Avallacad| ESTACEODE ACIOMAMENTO | MAaMNCALUCFL204 2 G H 26 4 AHP222
ALL-001 TRANSFORTADOR DE ALIMHAREMTO ROLO ESTRIADO PMARNCAL UCP202 E G 12 a0 7 “HP222
TRC-0075 AEA CEELIMINACAD ABA DE ELIMINACAD MARCAL UFK213 5 G 23 120 14 AHP222
TRC-007E TRANSFORTADOR TRAMSVERSAL El=0 DE ACIOMNAMEMTO MANCAL UCF 21 4 G 21 100 1 AHPZ22
ACH-0004 DISPOSITVO FORMADDR DE CAMADA El-0DE COMTRA-AFOIO MARNCAL F207 E G 7 T [ HHP222
ACH-0004 DISPOSITIVO FORMADOR DE CAMADA ERACOFPREMSA MANCAL UCP203 4 G ] 25 2 AHP222
TRC-0077 TRAKNSPORTADOR TRAMSVERSAL El=0 DE ACIOMWAMENTO FARICAL UFK213 4 G 23 120 14 “HP222
LAN-0002 LAMNCA, GARFO DE EMPILHAMENTO MANCAL UCP21E 2 G 26 140 12 AHP222
? ALINHADOR DE FACOTES ALINHADOR DE FACOTES PMARNCAL UCP202 1 G 12 a0 7 “HP222

? EATEMTE LOMGITUDIMNAL El=0 DE ACIOMNAMENTO MANCAL F207 5 G 7 Tz & AHP222

ELE - 0007 ELEVADOR El=0 DE ACIOMAMERTO ROLAMENTO 22222k 1 G 63 200 jix] “HP222
ELE - 0007 ELEVADOR El=0 DE ACIOMNAMENTO ROLAMENTO 22222k 3 G 53 200 ] AHP222
ELE -0007 ELEYADOR El=0 DE ACIOMNAMEMNTO ROLAMENTO 1218k, 1 G 30 160 24 nHFZ22
ELE - 0007 ELEVADOR El=0 DE ACIONAMERNTO ROLAMENTO 1213k, 3 G a0 160 24 AHP222
THRC-0072 TRANSFORTADOR TRAMSVERSAL El=0 DE ACIOMNAMENTO MANCAL UCF218 4 G 30 160 24 AHFE22
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Anexo 9 - Volume méximo anual rolamentos (Central de Aplainamento) — Parte 2.

TRO-0121 ESTEIRA TRANPORTAOORE DE RIPAS ESTAGAD DE DESYID MARKCAL UCF210 2 | & WHP222
TRC-0121 ESTEIRA TRANPORTADORA DE FIPAS ESTAGAD DEDESYIO MANCAL UCF212 : | s 22 10 2 uHP222
ToO-20 ESTEIRA TRANSPORTANORS TRAMSYERSAL ESTAGAD DE DESYIO MANCAL UCF210 | = 20 an 3 HHP222
TCO-0120 ESTEIRA TRANSPORTADORA TRAMSYERSAL | ESTACADDE ACIOMAMENTD | MANCAL UCF212 : | s 2 110 2 uHP222
00122 TRANSPORTAD0R TRANSVERSAL EIX0 DE ACIONAMENTG MANCAL UCF216 z | 140 ¥HP222
i
? ESTEIRA TRANPORTADORE DE RIPAS ESTACAD DEDESYID MANCAL F207 2 | & 7 § ¥HP222
? ESTEIRA TRANPORTADORA DE FIPAS ESTAGKD DEDESYIO MANCAL F207 : | s 17 qm B ¥HP222
? TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM EIX0 DE ACIONAMENTO MANCAL F207 3 | s 7 72 g ¥HP222
? TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM EI¥0 DE ACIONAMENTO MANCAL F207 S e 17 72 B HHP222
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TRC-0057
TRC-0057
DES-0003
DES-0003
DES-0003
DES-0003
TRC-0058
TRC-0058
TRC-0033
ALI-0010
ALI-0010
TRC-0060
TRC-0062
TRC-0062
CRO-0001
CRO-0001
TRC-00E4
TRC-0064
TRC-0065
TRC-00EE
TCO-0123
TCO- 0123
TCO-0123
TCO-0123
TCO- 0123
TCO-0123
TCO- 0124
TCO- 0124
TCO- 0124
TCO- 0124
TCO- 0124
TCO-0124
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TRC-0063
TRC-0063
TRC-00E3
TRC-0070
TRC-0072
TRC-0072
TRC-0072
CRO-0002
CRO-0002
CRO-0002
TCO-0023
TCO-0023
ALI-00M
TRC-0075
TRC-007G
ACH-0004
ACH-0004
TRC-0077
LAN-0002
7

7
ELE-0007
ELE - 0007
ELE - 0007
ELE-0007
TRC-007S

Anexo 10 — Preenchimento graxa rolamentos (Central de Aplainamento) — Parte 1.

EQUIPAMENTO

DESCRICAD
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
DESGRADEADCR
DESGRADEADOR
DESGRADEADCR
DESGRADEADCR
TRANSPORTADCR TRANSVERSAL
TRANSPORTADDR TRANSVERSAL
TRANSPORTADDR TRANSWERSAL
ALINHADOR
ALINHADOR
TRANSPORTADDR TRANSWERSAL
ESTAGAD DE ATRIBUICAD COM TRANSPORTE
ESTACAD OE ATRIELICAD COM TRANSPORTE
CONJUNTO ROLOS ACALCADORES
CONJUNTO ROLOS ACALCADDORES
TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAD
TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAD
ABA DE ELIMINACAD
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE A
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADCRA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADCRA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANFORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADCORA DE FREGILEMNCIA
ESTEIRA TRANPORTADCORA DE FRECILEMNCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADCORA DE FREGUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADCORA DE FREGILEMNCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
TRANSPORTADDR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADDR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORREMTE COM
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DEE
ESTACAD DE ATRIBUICAD COM TRANSPORTE
ESTACAD OE ATRIELICAD COM TRANSPORTE
ESTACAD OE ATRIELICAD COM TRANSPORTE
CONJUNTO ROLOS ACALCADORES
CONJUNTO ROLOS ACALCADDORES
CONJUNTO ROLOS ACALCADORES
TRANSPORTADDR DE CORREMNTE AVALIACAD
TRANSPORTADOR DE CORREMTE AVALIACAD
TRANSPORTADOR DE ALINHAMENTO
ABA DE ELIMINACAD
TRANSPORTADDR TRANSVERSAL
DISPOSITIVO FORMADOR DE CAMADA
DISPOSITVO FORMADOR DE CAMADA
TRANSPORTADDR TRANSWERSAL
LANCA
ALINHADDR DE PACOTES
BATEMTE LONGITUIDINAL
ELEVADOR
ELEVADOR
ELEVADOR
ELEVADOR
TRANSPORTADDR TRANSVERSAL

LOCAL DE APLICACAD
ElX0 OE ACIONAMENTD
EIX00E ACIONAMENTO

SUPDRTE GLIA
COMUTADOR
EIX0DE ACIONAMENTO
EI<0DE ACIONAMENTO
COMUTADOR
ElX0 DE ACIONAMENTO
ESTACAD DE ACIONAMENTO

UNIDADE DE ACIOMAMENTO
EIX0DE ACIONAMENTO
EI<00E ACIONAMENTO

ESTAGAD OE ATRIBUICAD
ESTACADDE ATRIELICAD
ElX0 DE ATUACAD
EI<0 DE ACIONAMENTO
ESTACAD OE ACIOMAMENTO
ESTAGAD DE ACIOMAMENTO
ABA DE ELIMIMACAD

EIX00E ACIONAMENTO
El<00E DESWID
DISPOSITIVO DE AJUSTE
CINTOINFERICR
DISPDSITVO OE AJUSTE
DISPOSITIVO DE AJUSTE
ElX00E ACIONAMENTO
El<00E DESWID
DISPOSITVO OE AJUSTE
CINTOINFERICR
DISPDSITVO OE AJUSTE
DISPOSITVO DE AJUSTE
PARTE INFERIOR
PARTE SUPERIOR
ESTACAD DE ACIONAMENTO
CINTOINFERICR
TENSIONADOR DA CORREMTE
CINTOINFERICR
ROLD OE PRESSAD

EI<0 DE ACIONAMENTO
SECADIMTERMEDIARIA
EIX0DE ACIONAMENTO
ESTACAD DE ATRIBUICAD
ESTACADOE ATRIELICAD
ESTACAOOE ATRIELICAD
EI<0DE ACIONAMENTO
El%00E ATUACAD
ElX0 DE ACIONAMENTO
ESTACAD DE ACIONAMENTO
ESTACAD DE ACIONAMENTO
ROLOESTRIADD
ABA DE ELIMMACAD
EI<0DE ACIONAMENTO
EIX0 DE CONTRA-APOID
BRACOPRENSA
EI<0DE ACIONAMENTO
GARFD DE EMPILHAMENTD
ALINHADDR DE PACOTES
EI<0DE ACIONAMENTO
EIX0 DE ACIONAMENTOD
EIX0DE ACIONAMENTO
EI<0DE ACIONAMENTO
EIX0 DE ACIONAMENTOD
Elx0 OE ACIONAMENTO

COMPONENTE
ROLAMENTOZZ2K
ROLAMENTO 12228

MANCAL P210
MANCAL UCFLE04
ROLAMENTO 12228
ROLAMENTO 222K
MANCAL UCFLEO4

MANCAL LFKET3

MANCAL UFK213

MANCAL UCPZ0S

MANCAL UCPZ05

MANCAL UFKZ213

MANCAL UCP210

MANCAL UCPZ210

MANCAL UCP210

MANCAL UCPZ205

MANCAL UCP210

MANCAL UCFLZ04

MANCAL UFKZ213

MANCAL UFK213

MANCAL UCF212

MANCAL LCP210

MANCAL P210
MANCAL UFKL207

MANCAL UCF212

MANCAL UCPZ0S

MANCAL UCF212

MANCAL LCP210

MANCAL P210
MANCAL UFKLZ07
MANCAL UCP206
MANCAL UCPZ205
MANCAL P210
MANCAL UCP210
MANCAL UFKZ213
MANCAL UFKLE07
MANCAL UFK213
MANCAL UFKLZ07

MANCAL UCPz03

MANCAL UCP205

MANCAL UCF212

MANCAL UCF212

MANCAL UFKZ213

MANCAL LCP210

MANCAL UCPZ10

MANCAL UCPZ10

MANCAL UCP205

MANCAL UCP210

MANCAL UCPZ05

MANCAL UCP210

MANCAL UCFLZ04

MANCAL UCPZ05

MANCAL UFKZ213

MANCAL LCP 211

MANCAL F207

MANCAL UCP203

MANCAL LFKZ213

MANCAL UCP218

MANCAL UCP205

MANCAL F207
ROLAMENTO 22222k
ROLAMENTO 22222K

ROLAMENTO 1215k
ROLAMEMTO 218K
MANCAL UCPZ13

P AW AN A MNAE RO RO NGS AR RN AN O RARMNANMURN DM O ANMONOINMMNFHANGHDERrRogm o e ame o p

QTDE. UN

[ninininininininininininininininininininininininininininininininininininininnininininininEnEninEnEnininEnininEnEninEnEnin i nknkn

PREENCHIMENTO TOTAL

DIAMETRO INT (mm) DIAMETRO EXT (mm) ROTACAO DO EIXO [rpm)

NDM
2215
8213
4340
1428
3610
3610
2093
a1
a1
13860
13860
a7a8
G440
G440
2100
1300
£d440
2116
8233
2603
33355
32410
3240
24771
33355
27780
33355
32410
32410
24771
21238
27780
14560
14560
13240
=
13240
mza
12480
5700
a0vs
8073
a1
G650
G650
G650
1300
2100
1300
L1l
2533
13860
8233
8313
1605
1350
9528
5500
3000
2675
a0
a0
6250
6250
G000

PREENCHIMENTO
00
ooz
oo
00
ooz
oo

oo

oo

003

YOLUME REAL ()

MR RO OO0 RMGAS NI EREOW N RMOOS OO R R W W0w W E R

=

13

LUBRIFICANTE
¥HPZZ2
rHP222
#HPZ2ZZ2
xHPzZ2
rHP222
#HPZ2ZZ2
*HPZZZ
rHPEZZ
#HPZ2ZZ2
*HPZZZ
rHPEZZ
FHPZZ2
*HPEZZ2
rHPEZE
FHPZZ2
*HREZ2
xHPzZ2
rHP222
*HREZ2
xHPzZ2
rHP222
#HPZ2ZZ2
*HPZZZ
rHP222
#HPZ2ZZ2
*HPZZZ
rHPEZZ
#HPZ2ZZ2
*HPEZZ2
rHPEZZ
FHPZZ2
*HREZ2
rHPEZE
FHPZZ2
*HREZ2
xHPzZ2
rHP222
#HPZ2ZZ2
xHPzZ2
rHP222
#HPZ2ZZ2
*HPZZZ
rHP222
#HPZ2ZZ2
*HPZZZ
rHPEZZ
FHPZZ2
*HPEZZ2
rHPEZZ
FHPZZ2
*HREZ2
rHPEZE
rHP222
*HREZ2
xHPzZ2
rHP222
#HPZ2ZZ2
xHPzZ2
rHP222
#HPZ2ZZ2
*HPZZZ
rHPEZZ
#HPZ2ZZ2
*HPZZZ
KHPE2ZE
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Anexo 11 - Preenchimento graxa rolamentos (Central de Aplainamento) — Parte 2.

ELIMINACAQ

TRC-0121 ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS mmAPﬂm,o DE DESVIO WMANCAL UCPZ10
TRC-0121 ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS mmAPﬂm,o DE DESVIO WMANCAL UCF212
TCO-0120 ESTERA TRANSPORTADORA TRANSVERSAL ESTACAD DE DESVIO WMANCAL UCPZ10
TCO-0120 ESTERA TRANSPORTADORA TRANSVERSAL mw._.bﬂm,o DE ACIONAMENTO WMANCAL UCF212

TC0-0122 TRANSPORTADOR TRANSVERSAL EX0 DE ACIONAMENTO WANCAL UCP216
ELIMINACAOQ

ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM

mmAbﬂm,o DE DESVIO
ESTACAO DE DESVIO
EXO DE ACIONAMENTO

EIX0 DE ACIONAMENTO

WMANCAL F207

]

WANCAL F207




PREENCHIMENTO TOTAL

COMPONENTE GQTDE. UN DIAMETRO INT (mm) ROTACAOD DO EIXO PRODUTOK TEMPO [H] GUANTIDANENE

LUBRIFICACOES POR AND

EQUIPAMENTO

DESCRICAD LOCAL DE AFLICACAD LUBRIFICANTE
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— TRC-0057 CORREMTE DE TRAMNSFORTE El0 DE ACIOMNAMENTO ROLAMEMTO 1222k 4 G 10 53 0,04032 998 k] wHP 222
(] TRC-0057 CORREMNTE DE TRAMNSFORTE EIX0DE ACIOMAMENTO FOLAMEMNTO 1222k 1 G i 53 0,04032 958 k] HHFZZZ
+ DES-0003 DESGRADEADOR SUPORTE GUIA MANCAL P210 4 G 50 B2 0,04032 1280 T wHP222
© DES-0003 DESGRADEADOR COMUTADOR MANCAL UCFL204 2 G 20 E2 0,04032 2033 4 BHFZZZ
o DES-0003 DESGRADEADOR EIX0DE ACIONAMENTO ROLAMEMNTO 12221 1 G 1 g2 0,04032 250 0 rHPZZZ
I DES-0003 DESGRADEADOR EIX0DE ACIONAMENTO ROLAMEMNTO 12221 4 G 1o E2 0,04032 850 10 #HP 222
TRC-0052 TRAMNSFORTADOR TRANSYERSAL COMUTADOR MANCAL UCFL204 2 G 20 Ll 0,04032 1324 E HHFZZZ
\O) TRC-0053 TRANMSPORTADOR TRANSYVERSAL El<0 DE ACIOMNAMENTO MAMNCAL UFE213 ] G 2] a1 0,04032 TE 12 wHP222
— TRC-0053 TRANSFORTADOR TRANSYERSAL ESTACAD DE ACIONAMENTO MANCAL UFEZ13 5 G 23] £l 0,04032 TE3 12 BHFZZZ
C ALl-00M0 ALINHADOR UNIDADE DE ACIONAMENTO MANCAL UCF205 2 G 40 i 0,04032 a0 23 rHPZZZ
[} ALI-O0M0 ALINHADOR EIX0DE ACIONAMENTO MANCAL UCP208 18 G 40 x| 0,04032 380 23 #HP 222
m TRC-00E0 TRANSFORTADOR TRANSYERSAL EIX0DE ACIOMAMENTO MANCAL UFE212 [ G £ L 0,04032 rar 12 HHFZZZ
TRC-0062 ESTACAODE ATRIBUICAD COM TRANSFORTE ESTACRAODDE ATRIBUICAD MAMCAL UCF2I0 26 G 50 a2 0,04032 860 10 wHP222

= £ £ i i
c TRC-0062 ESTACAODE ATRIBUICAD COM TRANSFORTE ESTACAD DE ATRIBUICAD MANCAL UCF 20 4 G il 32 0,04032 360 10 BHFZZZ
m CRO-0001 COMNJUNTO ROLDS ACALCADORES EI40 DE ATUAGAD MAMNCAL UCF20 4 G 50 30 0,04032 2663 3 wHP222
—_ CRO-000M COMJUNTOROLOS ACALCADORES EI40DE ACIONAMENTO MANCAL UCP208 13 G 40 20 0,04032 2863 3 #HP 222
Qo TRC-00E4 TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAD | ESTACADDE ACIONAMENTO FAANCAL UCP 210 13 G 11 a2 0,04032 2E0 0 HHFZZZ
A TRC-0064 TRANSPORTADOR DE CORRENTE AvALIACAD | ESTAGAODDE ACIONAMENTO | MANCAL UCFL204 2 G 20 a2 0,04032 1369 E wHP 222
o) TRC-00E5 AEA DE ELIMIMNACAD AEADEELIMIMNACAD MANCAL UFE213 g G 23 29 0,04032 T 1 HHFZZZ
o TRC-00EE TRAMSPORTADOR TRANSYERSAL DE A - MAMNCAL UFE213 15 G 3] a3 0,04032 T4z 1z wHP222
TCO- 0123 ESTEIRA TRANFORTADORA EIX0DE ACIONAMENTO MANCAL UCF21Z 2 G =11 463 0,04032 e [ix] BHFZZZ
Ala TCO- 023 ESTEIRA TRAMNPORTADORA EI40 DE DESVIO MANCAL UCP2I0 2 G 11 463 0,04032 164 o3 rHPZZZ
— TCO- 0123 ESTEIRA TRANFORTADORA DISPOSITIVO DE AJUSTE MANCAL P210 g G 50 463 0,04032 164 53 wHP 222
m TCO- 0123 ESTEIRA TRAMFORTADORA CINTO INFERIOR MANCAL UFKL207 2 G i 483 0,04032 200 L2 HHFZZZ
[5) TCO- 0123 ESTEIRA TRANFORTADORA DISPOSITIVO DE AJUSTE MAMCAL UCF 212 2 G 1] 463 0,04032 42 53 wHP222
C TCO- 0123 ESTEIRA TRANFORTADORA DISFOSITIVO DE AJUSTE MANCAL UCFZ08 [ G 40 463 0,04032 128 Lo BHFZZZ
~ TCO- 0124 ESTEIRA TRAMNPORTADORA EIX0DE ACIONAMENTO MANCAL UCF212 2 G &l 463 0,04032 143 ] rHPZZZ
n TCO- 024 ESTEIRA TRANPORTADORA EIX0 DE DESYID MANCAL UCP20 2 G 50 463 0,04032 164 53 #HP 222
o TCO- 0124 ESTEIRA TRAMFORTADORA DISFOSITIVO DE AJUSTE MANCAL P20 2 G 11 483 0,04032 164 53 HHFZZZ
+ TCO- 0124 ESTEIRA TRANFORTADORA CINTOINFERIOR MANCAL UFKL207 g G 35 463 0,04032 200 44 wHP222
o TCO- 024 ESTEIRA TRANFORTADORA DISFOSITIVO DE AJUSTE MANCAL UCFZ08 2 G 30 463 0,04032 a3 40 BHFZZZ
) TCO- 0124 ESTEIRA TRAMNPORTADORA QISPOSITIVO DE AJUSTE MANCAL UCF205 & G 40 463 0,04032 186 4 rHPZZZ
m TCO-025 ESTEIRA TRANPORTADDRA DE FREQUENCIA PARTE INFERIOR MANCAL P210 2 G 50 208 0,04032 376 23 #HP 222
(] TCO-M25 ESTEIRA TRANFORTADORA DE FREQUENCIA FARTE SUPERIOR FAANCAL UCP 210 4 G 11 08 0,04032 e 23 HHFZZZ
m TCO-M25 ESTEIRA TRAMPORTADORA DE FREQUENCIA | ESTACA0DE ACIOMAMENTO MAMNCAL UFE213 3 G 2] 208 0,04032 326 27 wHP222
- TCO-M25 ESTEIRA TRANFORTADORA DE FREQUENCIA CINTO INFERIOR MANCAL UFKL207 z G i 08 0,04032 453 13 HHFZZZ
%) TCO-M25 ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREGUENCIA | TEMSIONADOR DA CORRENTE|  MANCAL UFK212 2 G 3] 208 0,04032 326 27 wHP222
o TCO-025 ESTEIRA TRANPORTADDRA DE FREQUENCIA CINTOINFERIOR MANCAL UFKL207 4 G 35 208 0,04032 453 1 #HP 222
te) TCO-M25 ESTEIRA TRANFORTADORA DE FREQUEMNCIA ROLODE PRESSAD MANCAL UCF205 2 G 40 208 0,04032 423 2 rHPZZZ
TRC-00E3 TRANMSPORTADOR DE CORREMTE COM MANCAL UCF202 4 G 40 95 0,04032 933 k] wHP 222
o TRC-00E3 TRANSFORTADOR DE CORREMTE COM EIX0 DE ACIOMAMENTO MANCAL UCF21Z g G =11 L 0,04032 TET 12 HHFZZZ
) TRC-00E3 TRANMSPORTADOR DE CORREMTE COM SECED INTERMEDIARS, MAMCAL UCF 212 2 G 1] 95 0,04032 TaY 12 wHP222
ma TRC-0070 TRANSFORTADOR TRANSYERSALDE E EIX0DE ACIONAMENTO MANCAL UFEZ13 4 G 23] 32 0,04032 751 12 BHFZZZ
o TRC-0072 ESTACAD DE ATRIBUICAD COM TRANSPORTE ESTACAD DE ATRIBUICAD MANCAL UCP2I0 2 G 11 95 0,04032 g3z 1 rHPZZZ
o—_ TRC-n072 ESTAGAODE ATRIBUIGED COM TRANSPORTE ESTACAD DE ATRIBUIGED MAMNCAL UCF2I0 5 G 50 95 0,04032 a2 1 wHP 222
r— TRC-0072 ESTACAD DE ATRIBUICAD COM TRANSFORTE ESTACAD DE ATRIBUICAD FAANCAL UCP 210 4 G 11 L 0,04032 52 1 HHFZZZ

S

o CRO-0002 COMNJUNTO ROLDS ACALCADORES ElX0 DE ACIOMNAMENTO MANCAL UCF203 1 G 40 30 0,04032 2969 3 wHP222
=] CRD-0002 COMJUNTOROLOS ACALCADORES El0 OE ATUAGEAD MANCAL UCF 20 4 G il 30 0,04032 2663 3 BHFZZZ
—_ CRO-0002 COMNJUMTO ROLOS ACALCADORES EIX0DE ACIONAMENTO MANCAL UCF205 12 G 40 el 0,04032 2363 3 rHPZZZ
m TCO-0023 TRANSPORTADOR DE CORRENTE A¥ALIACAD | ESTAGAODDE ACIONAMENTO MANCAL UCP20 13 G 50 k] 0,04032 638 12 #HP 222
TCO-0023 TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAD | ESTACADDE ACIONAMENTO | MAMCAL UCFL204 2 G 20 1z 0,04032 14 2 HHFZZZ
o ALL-00 TRANSFORTADOR DE ALINHAMENTO ROLOESTRIADD MANCAL UCF203 g G 40 23 0,04032 380 23 wHP222
Q. TRC-0075 AES DE ELIMINACAD AEA DE ELIMIMNACAD MANCAL UFEZ13 5 G 23] 23 0,04032 T 1 BHFZZZ
m TRC-0076 TRAMSPORTADOR TRANSYVERSAL El<0 DE ACIONAMENTO MAMNCAL UCF 211 4 G 55 15 0,04032 [ax] 13 wHP222
Q ACH-0004 DISPOSITIVO FORMADOR DE CAMADA EIX0 DE COMTRA-APDIO MANCAL F207 3 G 35 20 0,04032 TS 3 #HP 222
- ACH-D004 QISPOSITIVO FORMADOR DE CAMADA ERACOFRENSA MAMNCAL UCFZ09 4 G 45 el 0,04032 2798 3 HHFZZZ
| TRC-0077 TRANMSPORTADOR TRANSYERSAL El0 DE ACIOMNAMENTO MAMNCAL UFE213 4 G 2] ik} 0,04032 2] 12 wHP 222
LAM-0002 LAMGA GARFO DE EMPILHAMENTO MANCAL UCF 216 z G 20 11 0,04032 1243 7 HHFZZZ
Q ? ALINHADOR DE PACOTES ALIMHADOR DE PACOTES MANCAL UCF2Z02 1 G 40 50 0,04032 1773 ] wHP222
? EBATEMTE LOMGITUDINAL EIX0DE ACIONAMENTO MANCAL F207 5 G 35 50 0,04032 1303 5 #HP 222
(@) ELE - 0007 ELEYADOR EIX0DE ACIONAMENTO ROLAMEMNTO 22222k 1 G 1 11 M oo 7 22 rHPZZZ
x ELE - 0007 ELEYADOR El0 DE ACIOMNAMENTO ROLAMENTO 22222k 3 G 10 50 [ o5z a7 22 wHP 222
[} ELE - 0007 ELEYADOR EIX0DE ACIOMAMENTO FOLAMEMTO 218K 1 G L 11 M oo 441 20 HHFZZZ
c ELE - 0007 ELEYADOR ElX0 DE ACIOMNAMENTO ROLAMEMNTO 1218k 3 G a0 50 [ o5z 441 20 wHP222
A TRC-0078 TRANSFORTADOR TRANSYERSAL EI-0 DE ACIONAMENTO [ANCAL UCF2E 4 G 30 43 0,04032 1225 7 sHFZEZ
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Inamen

ELIMINACAD

TRC-0121 ESTEIRA TRANPORTADORS DE RIFAS ESTACED DE DESWIO MANCAL UCF210 004032 HHPzR2
TRC-0121 ESTEIRA TRANPORTADORA DERIFAS ESTACAD DE CESVID MBMNCAL UTF212 004032 WHF2Z2
TCO-M20 ESTEIRA TRANSFORTADORA TRANSYERSAL ESTACED DE DESYIO MANCAL UCF210 004032 HHPz22
TCO-mz0 ESTEIRA TRANSPORTADORA TRANSYERSAL | ESTACADDE ACIONAMENTO MAMCAL UCF212 004032 HHPzR2

TCO-0122 TERAMSFORTADOR TRAMEVERSAL El<0 DE ACIOMARMENTOD MAMCAL UCF21E 004032 WHF2Z2

ELIMINACAD
B ESTEIRA TRANPORTADORA OE RIPAS ESTACAD DE DESWIO IAMCAL F207 0,04032 WHP222
? ESTEIRS TRANPORTADORS OE RIFAS ESTACAD DE CESVID MAMC AL F207 004032 HHP22Z
7 TRANSPORTADOR OE CORREMTE COR EI40 OE ACIOMARMENTD IMAMC AL F207 0,04032 HHP222
7 TRANSEORTADOR OE CORRENTE COM El0 OE ACIOMAMENTD [ANC AL F207 0,04032 HHPz22

dos rolamentos (Central de Apla

ificacéo

Anexo 13 — Tempo relubr
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Anexo 14 — Relubrificagdo redutores (Central de aplainamento).

EQUIPAMENTO
TRC-0057
DES-0003
TRC-0058
TRC-0059
ALI-0010
ALI-0010
TRC-0060
TRC-0062
TRC-0065
TRC-0066
TRC-0067
TRC-0068
TCO-0123
TCO- 0124
TCO-0125
TCO-0125
TRC-0069
TRC-0069
TRC-0069
TRC-0070
TRC-0072
TRC-0072
TCO-0023
ALI-001
TRC-0075
TRC-0076
ACH-0004
TRC-0077
ELE - 0007
ELE - 0007
ELE - 0007
TRC-0078

ELIMINACAQ
TRC-0121

TCO-0120
TC0-0122

ELIMINACAQ

DESCRICAO
CORRENTE DE TRANSPORTE
DESGRADEADOR
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
ALINHADOR
ALINHADOR
ESTAGAO DE ATRIBUICAQ COM TRANSPORTE
ESTAGAO DE ATRIBUIGAQ COM TRANSPORTE
ABA DE ELIMINACAO
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE A
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE E
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE E
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADCR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE E
ESTAGAO DE ATRIBUIGAQ COM TRANSPORTE
ESTAGAO DE ATRIBUIGAQ COM TRANSPORTE
TRANSPORTADCR DE CORRENTE AVALIACAD
TRANSPORTADOR DE ALINHAMENTO
ABA DE ELIMINACAD
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
DISPOSTIVO FORMADOR DE CAMADA
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
ELEVADOR
ELEVADOR
ELEVADOR
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL

ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
ESTEIRA TRANSPORTADORA TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL

ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADCR DE CORRENTE COM

LOCAL APLICACAQ
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR

ESTACAO DE ATRIBUIGAD

ESTACAD DE ATRIBUICAQ
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR

REDUTOR
MOTOREDUTOR

ESTACAD DE ATRIBUICAQ

ESTACAO DE ATRIBUIGAQ
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR

MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR

MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR

ESPECIFICACAO
MOTOREDUTOR SK 73 160MH/4 KB
MOTOREDUTOR SKB83 180MH
MOTOREDUTOR SK 32 100AHM4 K
MOTOREDUTOR Sk 32 100AHM4 K
MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 112MH/
MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 112MH/
MOTOREDUTOR SK 4282ABGH 132SH/
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 32 90SH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 2262ABGH 112MH
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MOTOREDUTOR. SK 32 112MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 32VL 132MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 32VL 132MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 42 160MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 9016.1 805H/4
MOTOREDUTOR SK 4282ABGH 132SH/
MOTOREDUTOR SK 2282A8GH 100LH
MOTOREDUTOR SK4282ABGH
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 4282ABGH 1325H/
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 4282ABGH 112MH/
MOTOREDUTOR SK 32 100AH/4
MOTOREDUTOR SK 32 905H/4 KB
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 3282AG 80LH/4 K
MOTOREDUTOR SK 3282ABGH 112MH/
MOTOREDUTOR SK 83 180MH/4 KB
MOTOREDUTOR. SK 73 160MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 9016.1AXBGH 90M
MOTOREDUTOR SK 63 132MH/4 KB

MOTOREDUTOR SK 2262ABGH 30LH/
MOTOREDUTOR SK 3282 90LH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 4262ABGH 100LH/

MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 90LH/4
MOTOREDUTOR SK 3282 90LH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 4262ABGH 100LH/

==

[ e e e S e e e el e et et et et et ) s m s et sl p sl

XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220
XP220

XP220
XP220
XP220

XP220
XP220
XP220

FORMA CONSTRUTIVA QTDE VOLUME UN TIPO DE LUB MULTIPLICADOR VOLUME ANUAL PREVISTO
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Anexo 15 -Volume m

EQUIPAMENTO
ALM-0001
ALM-0001
ALM-0001
ALM-0001
ALM-0001
BRR-0001
BRR-0001
BRR-0001
BRR-0001
BRR-0001
BRR-0002
BRR-0002
BRR-0002
BRR-0002
BRR-0002
BRR-0003
BRR-0003
BRR-0003
BRR-0003
BRR-0003
BRR-0003
BRR-0004
BRR-0004
BRR-0004
BRR-0004
BRR-0004
BRR-0004
BRR-0004
BRR-0005
BRR-0005
BRR-0005
BRR-0006
BRR-0006
BRR-0006
BRR-0006
BRR-0006
CHU-0001
CHU-0001
CHU-0002
CHU-0002
CHU-0003
CHU-0003
CHU-0004
CHU-0004
CHU-0005
CHU-0005
CHU-0006
CHU-0006
CHU-0007
CHU-0007
CHU-0008
CHU-0008
CHU-0008
CHU-0008

DESCRICAQ
ALIMENTADOR
ALIMENTADOR
ALIMENTADOR
ALIMENTADOR
ALIMENTADOR

ROLO DE AVANCO 1
ROLO DE AVANCO 1
ROLO DE AVANCO 1
ROLO DE AVANCO 1
ROLO DE AWANCO 1
ROLO DE AVANCO 2
ROLO DE AVANCO 2
ROLO DE AVANCO 2
ROLO DE AVANCO 2
ROLO DE AVANCO 2
ROLO DE AVANCO 3
ROLO DE AWVANCO 3
ROLO DE AVANCO 3
ROLO DE AVANCO 3
ROLO DE AVANCO 3
ROLO DE AVANCO 3
ROLO DE AVANCO 4
ROLO DE AVANCO 4
ROLO DE AVANCO 4
ROLO DE AVANCO 4
ROLO DE AVANCO 4
ROLO DE AVANCO 4
ROLO DE AVANCO 4
ROLO DE AVANCO 5
ROLO DE AVANCO 5
ROLO DE AVANCO 5
ROLO DE AVANCO &
ROLO DE AVANCO &
ROLO DE AVANCO &
ROLO DE AVANCO &
ROLO DE AVANCO &
CHUTADOR 01
CHUTADOR 01

CHUTADOR 2

CHUTADOR 2

CHUTADOR 3

CHUTADOR 3

CHUTADOR 4

CHUTADOR 4

CHUTADOR 5

CHUTADOR 5

CHUTADOR &

CHUTADOR &

CHUTADOR 7

CHUTADOR 7

CHUTADOR &

CHUTADOR &

CHUTADOR &

CHUTADOR &

LOCAL APLICACAD
REDUTOR DE VELOCIDADE
ROLAMENTO EIO MOTRIZ
ROLAMENTO EIO MOVIDO

CORRENTE
CORRENTE
CARDAN
REDUTOR DE VELOCIDADE
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LOA
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LA
ROLAMENTO ESFERICO ROLO 1
CARDAN
REDUTOR DE VELOCIDADE
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LOA
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LA
ROLAMENTO ESFERICO ROLO 2
CARDAN
REDUTOR DE VELOCIDADE
MOTOR WEG 22K\ 2P
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LOA
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LA
ROLAMENTO ESFERICO ROLO 3
CARDAN
REDUTOR DE VELOCIDADE
MOTOR WEG 22K\ 2P
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LOA
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LA
ROLAMENTO ESFERICO ROLO 4
CORRENTE
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LOA
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LA
ROLAMENTO ESFERICO ROLO 2
CARDAN
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LOA
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO LA
ROLAMENTOESFERICO ROLO 2
ROLAMENTO EIO INTERMEDIARIO

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE VELOCIDADE

ESPECIFICACAO
REDUTOR SK83
ROLAMENTO 22224 CCK W33
ROLAMENTO 22224 CCK W33
SISTEMA AUTOMATICO DE LUBRIFICACAQ
SISTEMA AUTOMATICO DE LUBRIFICACAQ
CARDAN GWB G88,5 LZ= 1060
REDUTOR CWVA 1200 SV 20
ROLAMENTO 23028 CCK /W33
ROLAMENTO 23122 CC /W33
ROLAMENTO 3217
CARDAN GWB G88,5 LZ= 1060
REDUTOR CWVA 1200 SV 20
ROLAMENTO 23028 CCK /W33
ROLAMENTO 23122 CC /W33
ROLAMENTO 3217
CARDAN GWB G88,5 LZ= 1060
REDUTOR CWVA 1200 SV 20
ROLAMENTO
ROLAMENTOS 23028 CCK /W33
ROLAMENTOS 23122 CC /W33
ROLAMENTOS 3217
CARDAN GWB G88,5 LZ= 1060
REDUTOR CWVA 1200 SV 20
ROLAMENTO
ROLAMENTO 23028 CCK /W33
ROLAMENTO 23122 CC /W33
ROLAMENTO 3217
SISTEMA AUTOMATICO DE LUBRIFICACAQ
ROLAMENTO 23028 CCK /W33
ROLAMENTO 23122 CC /W33
ROLAMENTO 3217
CARDAN GWB G88,5 LZ= 1060
ROLAMENTO 23028 CCK /W33
ROLAMENTO 23122 CC /W33
ROLAMENTO 3217
ROLAMENTO 3220
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R&T
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R&T
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R&T
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R87
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R&T
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R&T
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R&T
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R&T
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTOR R&T

QTDE

Pl P NP NP U U S S S NP P S S PP PP Y S N

XHP222
PETRONAS 68
PETRONAS 68

POLIREX MOBIL
XHP222

POLIREX MOBIL
XHP222
XHP222
XHP222

PETRONAS 68
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222

rFror@aroaroaroarorororooooooooorooooroaooooroooorooooroarroor

NAD ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA
NAD ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA

ESPECIFICACAQ MOTOR

ESPECIFICACAQ MOTOR

NAD ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA
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CHU-0010
CHU-0010
CHU-001
CHU-001
CHU-0012
CHU-0012
CHU-0013
CHU-0013
CHU-001
CHU-001d
ELE-000
ELE-0001
ELE-0001
ELE-0001
ELE-0001
MIM-0001
MIM-0001
MIM-0001
TIM-0001
TIM-000
RAS-0001
RAS-0001
RAS-0001
RAS-0001
RAS-0001
RAS-0001
ROT-0001

TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0002
TRC-0003
TRC-0003
TRC-0003
TRC-0003
TRC-0003
TRC-0003
LHI-0001

CHUTADOR 10
CHUTADOR 10
CHUTADOR 11
CHUTADOR 11
CHUTADOR 12
CHUTADOR 12
CHUTADOR 13
CHUTADOR 13
CHUTADOR 14
CHUTADOR 14
ELEVADCR
ELEVADCR
ELEVADCR
ELEVADCR
ELEVADOR
ROLOS TRAMSVERSAIS
CORREMTE ALIMEMTACAD
CORREMTE ALIMEMTACAD
ROLDS TRANSVERSAIS
CORRENTE ALIMENTACAD
RASPADOR
RASFADOR
RASPADOR
RASPADOR
RASPADOR
RASPADOR
ROTOR DO DESCASCADOR
ROTOR DO DESCASCADOR
CORREIS TRANSPORTADORA
CORREIS TRANSPORTADORA
CORREIS TRANSPORTADORA
CORREIA TRANSPORTADORA
CORREIS TRANSPORTADORA
TOMBADOR
TOMBADOR
TRAVA
TRAVA
CORREMTE DE TRANSPORTE 1
CORREMTE DE TRANSPORTE 1
CORRENTE DE TRANSPORTE A
CORREMTE DE TRAMNSPORTE 1
CORREMTE DE TRAMNSPORTE 1
CORREMTE DE TRAMNSPORTE 1
CORREMTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTEZ
CORRENTE OE TRANSPORTE 2
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE OE TRANSPORTE 2
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORREMTE DE TRANSPORTE
CORREMTE DE TRANSPORTE
CORRENTE OE TRAMSPORTE 2
CORREMNTE DE TRAMNSPORTE 2
CORREMNTE DE TRAMNSPORTE 2
CORREMTE DE TRANSPORTE
CORREMTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
LNIDADE HORALILICA

MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE WYELOCIDADE
MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE WYELOCIDADE
MANCAL CHUTADOR
REDUTOR DE WVELOCIDADE
MANCAL CHUTADCR
REOUTOR DE YELOCIDADE
MANCAL CHUTADCR
REOUTOR DE VELOCIDADE
ROLAMENTO EIOMOTRIZ
ROLAMEMTO ENCODER
REOUTOR DE YELOCIDADE
CORRENTE
CORRENTE
REDUTOR DE WYELOCIDADE
REDUTOR DE WYELOCIDADE
MANCAL ElX0 DE ACIONAMENTO
CORRENTE
CORRENTE
REOUTOR DE YELOCIDADE
ROLAMENTO El<OMOVIDD

MANCAL El<0 DE ACIONAMENTO [ROLAMENTOS ABAIXD)

ROLAMENTO <0 DE ACIONAMENTO
CORRENTE
CORRENTE
ROLAMENTO DA FERRAMENTA
ROLAMENTO DO ROTOR
ROLAMENTO ROLO ALINHADOR
REDUTOR DE WYELOCIDADE
ROLAMENTO El<O MOVIDD
ROLAMENTO El-OMOTRIZ
ROLAMENTO ROLO ALINHADCR
MANCAL ElX0 OE ACIOMAMENTO
REOUTOR DE YELOCIDADE
MANCAL El<0MOTRIZ
REOUTOR DE VYELOCIDADE
REOUTOR DE VYELOCIDADE
ROLAMENTO ROLO CENTRALIZADOR
ROLAMENTO ElOMOTRIZ
ROLAMENTO El<O MOVIDD
CORRENTE
CORRENTE
CARDAN
MANCAL El<0 MOVIDD
ROLAMENTO El-OMOVIDD
REOUTOR DE YELOCIDADE
REOUTOR DE YELOCIDADE
MOTOR WES 22K\ 2P
ROLAMENTO EIOMOTRIZ
ROLAMENTO El<OMOVIDD
ROLAMENTO ROLO PRESSOR
ROLAMENTO ElOMOTRIZ
CORRENTE
CORRENTE
CORRENTE
REDUTOR DE WYELOCIDADE
ROLAMENTO ROLO CENTRALIZADOR
ROLAMENTO El-OMOVIDD
ROLAMENTO El<0 DE ACIONAMENTO
CORRENTE
CORRENTE
CIRCUITO ABERTO

FABRICACADESPECIFICA
REOUTORRI?
FABRICACAD ESPECIFICA
REOUTORRI?
FABRICACAD ESPECIFICA
REDUTORRST
FABRICACAD ESPECIFICA
REOUTORRST
FABRICACADESFECIFICA
REOUTORRS?

22222 CCKW3E3
MANCAL LIC 204
REOUTOR SK 8352
SISTEMA ALUTOMATICO OE LUBRIFICACAD
SISTEMA ALTOMATICO DE LUBRIFICACAD
REDUTOR SKS5252
REDUTOR SKS5252
ROLAMENTOF213
SISTEMA ALUTOMATICO DE LUBRIFICACAD
SISTEMA ALUTOMATICO OE LUBRIFICACAD
REDLTOR SkE3
ROLAMENTO G314
FABRICACADESPECIFICA
FABRICACADESPECIFICA
SISTEMA ALUTOMATICO OE LUBRIFICACAD
SISTEMA ALUTOMATICO OE LUBRIFICACAD
ROLAMENTO AGULHA (CODIG0 WK LY-202)
ROLAMEMTO ESPECIFICO
ROLAMENTOLIC 210
REDUTORFASTE
ROLAMEMNTO 2221 CCK W33
ROLAMENTO 22216 CC W33
ROLAMENTOLIC 210
MANCAL SSMHF 515
REOUTOR SK 73
MANCAL F213
REOUTOR SK 7382
REOUTOR SK 8252
ROLAMENTO 22216 CCK W33
ROLAMENTO 22222 CCK W33
ROLAMENTO LIC216
SISTEMA ALTOMATICO DE LUBRIFICACAD
SISTEMA ALTOMATICO DE LUBRIFICACAD
CARDAN GWE 555,52 = 1060
MANCAL F215
MANCAL UC216
REOUTOR CWA 1200 5Y 20
REOUTOR SK 8252
ROLAMENTO
ROLAMENTO 22217 E
ROLAMENTO 22217 E
ROLAMENTO 22217 E
ROLAMENTO 22222 CC W33
SISTEMA ALTOMATICO DE LUBRIFICACAD
SISTEMA ALTOMATICO DE LUBRIFICACAD
SISTEMA ALTOMATICO DE LUBRIFICACAD
REDUTORKH1ST
ROLAMENTO 22215 COR W33
ROLAMENTO 22224 COK W33
ROLAMENTO 22226 COK W33
SISTEMA ALUTOMATICO OE LUBRIFICACAD
SISTEMA ALUTOMATICO OE LUBRIFICACAD

S IR o S PIRIRIRIR) U PITIR) 2 L PIPRI R 2 R 2 R R IR o B T R R 0 AT

XHP222
XP220
XHP222
XP220
XHP222
XP220
XHP222
XP220
XHPZ22Z
XP220
XHP222
XHP222
XP220
PETRONAS 68
PETRONAS 68
XP220
XP220
XHP222
PETRONAS 66
PETRONAS 66
XP220
XHPZ22Z
XHP222
XHP222
PETRONAS 68
PETRONAS 68
XHP222
SAE 30 PETRONAS

PETRONAS 68
PETRONAS 68
XHP222
XHP222
XHP222
XP220
XP220
POLIREX MOBIL
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
PETRONAS 68
PETRONAS 68
PETRONAS 68
XP220
XHP222
XHP222
XHP222
PETRONAS 66
PETRONAS 68
SAE 30 PETRONAS

o]
2,30
568
2,30
568
230
565
230
565
230
547
"
20,25
513,40
513,40
4.40
350
743
515,40
515,40

CrrOOOrCrrrooooorrooorCrooorroroooorororrooorrrorrreronrororoeoe o

NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA

NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
NAD ESTA MAIS USANDOD OLED - AGUA

NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
NAD ESTA MAIS USANDD OLED - AGUA

ATIVO ATUALMENTE

NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
NAD ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA

ESPECIFICACAO MOTOR

NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
NAD ESTA MAIS USANDO OLEO - AGUA

NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
NAD ESTA MAIS USANDO OLED - AGUA
ATIVO ATUALMENTE
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Anexo 17 — Volume méximo anual (Central de Aplainamento) — Parte 1.

TRC-0057
TRC-0057
TRC-0057
DES-0003
DES-0003
DES-0003
DES-0003
DES-0003
DES-0003
TRC-0058
TRC-0058
TRC-0058
TRC-0059
TRC-0059
ALIF0010
ALIF0010
ALIF0010
ALI-0010
TRC-0060
TRC-0062
TRC-0062
TRC-0060
TRC-0062
CRO-0001
CRO-0001
TRC-0064
TRC-0064
TRC-0065
TRC-0065
TRC-0066
TRC-0066
TRC-0067
TRC-0068
TCO-0123
TCO-0123
TCO-0123
TCO-0123
TCO-0123
TCO-0123
TCO-0123
TCO-0124
TCO-0124
TCO-0124
TCO-0124
TCO-0124
TCO-0124
TCO-0124

DESCRICAO
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
CORRENTE DE TRANSPORTE
DESGRADEADOR
DESGRADEADOR
DESGRADEADOR
DESGRADEADOR
DESGRADEADOR
DESGRADEADOR
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
ALINHADOR
ALINHADOR
ALINHADOR
ALINHADOR
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
ESTAGAO DE ATRIBUIGAO COM TRANSPORTE
ESTACAO DE ATRIBUICAO COM TRANSPORTE
ESTAGAO DE ATRIBUIGAO COM TRANSPORTE
ESTAGCAO DE ATRIBUIGAO COM TRANSPORTE
CONJUNTO ROLOS ACALCADORES
CONJUNTO ROLOS ACALCADORES
TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAD
TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAO
ABA DE ELIMINACAD
ABA DE ELIMINACAO
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE A
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE A
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE E
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE E
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA
ESTEIRA TRANPORTADORA

EQUIPAMENTO
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
SUPORTE GUIA
COMUTADOR
EIXO DE ACIONAMENTO
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIOANAMENTO
COMUTADOR
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
ESTACAQ DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
UNIDADE DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
ESTACAD DE ATRIBUICAD
ESTACAD DE ATRIBUICAD
ESTACAD DE ATRIBUICAD
ESTAGAO DE ATRIBUIGAD
EIXO DE ATUAGAOD
EIXO DE ACIONAMENTO
ESTACAQ DE ACIONAMENTO
ESTAGAQ DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
ABA DE ELIMINACAO
MOTOREDUTOR

MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
EIXO DE DESVIO
DISPOSITIVO DE AJUSTE
CINTO INFERIOR
MOTOREDUTOR
DISPOSITIVO DE AJUSTE
DISPOSITIVO DE AJUSTE
EIXO DE ACIONAMENTO
EIXO DE DESVIO
DISPOSITIVO DE AJUSTE
CINTO INFERIOR
MOTOREDUTOR
DISPOSITIVO DE AJUSTE
DISPOSITIVO DE AJUSTE

DESCRIGAO2
ROLAMENTO 1222K
MOTOREDUTOR SK 73 160MH/4 KB
ROLAMENTO 1222K
MANCAL P210
MANCAL UCFL204
ROLAMENTO 1222K
ROLAMENTO 1222K
MOTOREDUTOR SK83 180MH
BUCHA
MANCAL UCFL204
MANCAL UFK213
MOTOREDUTOR SK 32 100AH/4 K
MANCAL UFK213
MOTOREDUTOR SK 32 100AH/4 K
MANCAL UCP208
MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 112MH/
MANCAL UCP208
MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 112MH/
MANCAL UFK213
MANCAL UCP210
MANCAL UCP210
MOTOREDUTOR SK 4282ABGH 132SH/
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MANCAL UCP210
MANCAL UCP208
MANCAL UCP210
MANCAL UCFL204
MOTOREDUTOR SK 32 90SH/4 KB
MANCAL UFK213
MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 112MH
MANCAL UFK213
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MANCAL UCF212
MANCAL UCP210
MANCAL P210
MANCAL UFKL207
MOTOREDUTOR SK 32VL 132MH/4 KB
MANCAL UCF212
MANCAL UCP208
MANCAL UCF212
MANCAL UCP210
MANCAL P210
MANCAL UFKL207
MOTOREDUTOR SK 32VL 132MH/4 KB
MANCAL UCP206
MANCAL UCP208

QTDE.

el B a B & o T L TS P S S T S =

oo

[ .

26

(=T ST = T = T ST L B s T S T = s T I e B

GRAXA

OLEO

QUANTIDADE MAXIMA
133452
"

15.5
1500,00
51.02
796,45
0.45
796.45
0,45
332,03

2384.51
366,85
25
0.45
118,87
276,20
1192.26
51.58
045
778,71
1.1
2442 62
1.55
1.55
143511
959,39
383767
2139.80
1.55
143511
20311
419,66
959,39
383757
2139.80
1.55
399,07
20311

UN

Coroao@ooroooorroOroarooorroorOorarr oo @

TIPO DE LUB

XHP222
XP220
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
KHP222
XP220
XHP222
XHP222
XHP222
XP220
XHP222
XP220
XHP222
XP220
XHP222
XP220
XHP222
XHP222
XHP222
XP220
XP220
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
XP220
XHP222
XP220
XHP222
XP220
XP220
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
XP220
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
XHP222
XP220
XHP222
XHP222
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Anexo 18 — Volume méximo anual (Central de Aplainamento) — Parte 2.

TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TCO-0125
TRC-0069
TRC-0069
TRC-0069
TRC-0069
TRC-0069
TRC-0069
TRC-0070
TRC-0070
TRC-0072
TRC-0072
TRC-0072
TRC-0072
TRC-0072
CRO-0002
CRO-0002
CRO-0002
TCO-0023
TCO-0023
TCO-0023
ALl -0011
ALI-0011
TRC-0075
TRC-0075
TRC-0076
TRC-0076
ACH-0004
ACH-0004
ACH-0004
TRC-0077
TRC-007Y
LAN-0002
LAN-0002
LAN-0002
?
?

ELE - 0007
ELE - 0007
ELE - 0007
ELE - 0007
ELE - 0007
ELE - 0007
ELE - 0007
TRC-0078
TRC-0078

ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
ESTEIRA TRANPORTADORA DE FREQUENCIA
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE E
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL DE E
ESTACAQ DE ATRIBUICAO COM TRANSPORTH
ESTACAQ DE ATRIBUICAO COM TRANSPORTH
ESTACAO DE ATRIBUICAO COM TRANSPORTH
ESTACAO DE ATRIBUICAQ COM TRANSPORTH
ESTACAGQ DE ATRIBUICAO COM TRANSPORTH
CONJUNTO ROLOS ACALCADORES
CONJUNTO ROLOS ACALCADORES
CONJUNTO ROLOS ACALCADORES
TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAQ
TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAQ
TRANSPORTADOR DE CORRENTE AVALIACAQ
TRANSPORTADOR DE ALINHAMENTO
TRANSPORTADOR DE ALINHAMENTO
ABA DE ELIMINACAO
ABA DE ELIMINACAO
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
DISPOSITIVO FORMADOR DE CAMADA
DISPOSITIVO FORMADOR DE CAMADA
DISPOSITIVO FORMADOR DE CAMADA
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
LANCA
LANCA
LANCA
ALINHADOR DE PACOTES
BATENTE LONGITUDINAL
ELEVADOR
ELEVADOR
ELEVADOR
ELEVADOR
ELEVADOR
ELEVADOR
ELEVADOR
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL

PARTE INFERIOR
PARTE SUPERIOR
ESTACAQ DE ACIONAMENTO
CINTO INFERIOR
[TENSIONADOR DA CORRENTH
CINTO INFERIOR
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
ROLO DE PRESSAQ

EIXO DE ACIONAMENTO
SECAO INTERMEDIARIA
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
REDUTOR
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
ESTACAO DE ATRIBUICAD
ESTACAO DE ATRIBUICAQ
ESTACAQ DE ATRIBUIGAQ
ESTACAQ DE ATRIBUICAQ
ESTACAO DE ATRIBUICAQ
EIXO DE ACIONAMENTO
EIX0 DE ATUACAOD
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
ESTACAQ DE ACIONAMENTO
ESTACAQ DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
ROLO ESTRIADO
MOTOREDUTOR
ABA DE ELIMINACAO
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
EIXO DE CONTRA-APOIO
MOTOREDUTOR
BRACO PRENSA
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
GARFO DE EMPILHAMENTO
GARFO DE EMPILHAMENTO
GARFO DE EMPILHAMENTO
ALINHADOR DE PACOTES
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
EIXO DE ACIONAMENTO
EIXO DE ACIONAMENTO
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO

MAMCAL P210
MAMNCAL UCP210
MAMCAL UFK213
MAMNCAL UFKL207
MAMNCAL UFK213
MANCAL UFKL207
MOTOREDUTOR SK 42 160MH/4 KB
MOTOREDUTOR. SK 9016.1 90SH/4
MAMNCAL UCP208
MAMNCAL UCP203
MAMNCAL UCF212
MAMCAL UCF212
MOTOREDUTOR SK 4282ABGH 132S8H
MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 100LH
MOTOREDUTOR SK4282ABGH
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MAMCAL UFK213
MAMNCAL UCP210
MAMNCAL UCP210
MAMNCAL UCP210
MOTOREDUTOR SK 4282ABGH 1325H
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MAMNCAL UCP203
MAMNCAL UCP210
MAMNCAL UCP203
MOTOREDUTOR SK 4262ABGH 112MH
MAMNCAL UCP210
MAMNCAL UCFL204
MOTOREDUTOR SK 32 100AH/M
MAMNCAL UCP203
MOTOREDUTOR SK 32 90SH/4 KB
MAMCAL UFK213
MOTOREDUTOR SK 32 112MH/4 KB
MAMCAL UCP 211
MAMCAL F207
MOTOREDUTOR. SK 3282AG 80LH/M K
MAMNCAL UCP209
MOTOREDUTOR SK 3282ABGH 112MH
MAMNCAL UFK213
MAMNCAL UCP216
BUCHA
GUIA
MAMNCAL UCP208
MAMCAL F207
MOTOREDUTOR SK 83 180MH/4 KB
MOTOREDUTOR SK 73 160MH/4 KB
ROLAMENTO 22222K
ROLAMENTO 22222K
ROLAMENTO 1218K
ROLAMENTO 1218K
MOTOREDUTOR SK 9016.1AXBGH 90M
MOTOREDUTOR SK 63 132MH/4 KB

MAMNCAL UCP213

2
4
3
2
2
4
1
1
2
4
6
2
1
1
1
1
4
21
5
4
1
1
1
4
12
1
13
2
1
g
1
5
1
4
3
1
4
1
4
2
6
4
1
5
1
1
1
3
1
3
1
1
4

DrrrooOOrrOooOOorOroOrOroroOroOrrooOrrrrOoGOrr oo

KHP222
KHP222
XHP222
KHP222
KHP222
XHP222
#P220
#P220
XHP222
KHP222
KHP222
XHP222
#P220
#P220
*P220
*P220
KHP222
XHP222
XHP222
KHP222
#P220
*P220
KHP222
KHP222
XHP222
#P220
KHP222
XHP222
#P220
KHP222
*P220
KHP222
#P220
XHP222
KHP222
#P220
XHP222
#P220
KHP222
XHP222
KHP222
KHP222
XHP222
XHP222
#P220
*P220
XHP222
KHP222
XHP222
XHP222
#P220
#P220
XHP222
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Anexo 19 — Volume méaximo anual (Central de Aplainamento) — Parte 3.

ELIMINACAO
TRC-0121
TRC-0121
TRC-0121
TCO-0120
TCO-0120
TCO-0120
TC0-0122
TC0-0122

ELIMINACAO

7

?

?

?

?

?
?

PLAINA GILBERT

PLA-0002
PLA-0002

ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
ESTEIRA TRANSPORTADORA TRANSVERSAL
ESTEIRA TRANSPORTADORA TRANSVERSAL
ESTEIRA TRANSPORTADORA TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
TRANSPORTADOR TRANSVERSAL

ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
ESTEIRA TRANPORTADORA DE RIPAS
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRAMSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM
TRANSPORTADOR DE CORRENTE COM

PLAINA GILBERT
PLAINA GILBERT

ESTACAQ DE DESVIO
ESTACAO DE DESVIO
MOTOREDUTOR
ESTACAO DE DESVIO
ESTACAO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR

ESTACAO DE DESVIO
ESTACAO DE DESVIO
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR
EIXO DE ACIONAMENTO
MOTOREDUTOR

MAMNCAL UCP210

MAMCAL UCF212
MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 90LH/A4

MAMNCAL UCP210

MAMNCAL UCF212

MOTOREDUTOR. SK 3282 90LH/4 KB

MAMNCAL UCP216

IMOTOREDUTOR. SK 4282ABGH 100LH;

MAMNCAL TENSOR
MAMNCAL F207
MOTOREDUTOR SK 2282ABGH 90LH/4
MAMNCAL F207
MOTOREDUTOR. 8K 3282 90LH/4 KB
MAMNCAL F207
MOTOREDUTOR. SK 4282ABGH 100LH;

CABECOTES PLAINA
CARDAN

i B = L B G T |

—_ O = L = bR

oo oo

—oOror oo

[ Ryl

KHP222
KHP222
*P220
KHP222
KHP222
*P220
KHP222
*P220

KHP222
KHP222
*P220
KHP222
*P220
KHP222
*P220

POLIREX
KHP222
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Anexo 20 — Referéncias dos componentes.

Os dados utilizados para os célculos foram obtidos através das referéncias abaixo,

estas gque estao organizadas por ordem de componentes.

SEW. Instrucdo de montagem e operacdo — Redutores séries R, F, K, S Spiroplan W.
Edicdo: 02/2023 — 27801535/PT-BR. Disponivel em: https://download.sew-eurodrive.com/do
wnload/pdf/27801535.pdf#search=%22PAAA;PAA;PA;P%22. Acesso em: 26 de agosto de
2024.

SKF. Rolamento 204. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/mounted
-bearings/ball-bearing-units/flanged-ball-bearing-units/productid-UCF%20204. Acesso em: 26
de agosto de 2024.

SKF. Rolamento 205. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/mounted-
bearings/ball-bearing-units/flanged-ball-bearing-units/productid-UCFL%20205. Acesso em:
26 de agosto de 2024.

SKF. Rolamento 206. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-206. Acesso em: 26 de agosto de
2024.

SKF. Rolamento 207. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-207. Acesso em: 26 de agosto de
2024.

SKF. Rolamento 208. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-208. Acesso em: 26 de agosto de
2024.

SKF. Rolamento 210. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-210. Acesso em: 26 de agosto de
2024.

SKF. Rolamento 211. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-211. Acesso em: 26 de agosto de
2024.


https://download.sew-eurodrive.com/do%20wnload
https://download.sew-eurodrive.com/do%20wnload
https://www.skf.com/br/products/mounted%20-bearings/ball-bearing-units/flanged-ball-bearing-units/productid-UCF%20204
https://www.skf.com/br/products/mounted%20-bearings/ball-bearing-units/flanged-ball-bearing-units/productid-UCF%20204
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SKF. Rolamento 212. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-212. Acesso em: 26 de agosto de
2024.

SKF. Rolamento 213. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-213. Acesso em: 26 de agosto de
2024.

SKF. Rolamento 216. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-216. Acesso em: 26 de agosto de
2024.

SKF. Rolamento 218. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/mounted-
bearings/ball-bearing-units/pillow-block-ball-bearing-units/productid-UCP%20218. Acesso
em: 26 de agosto de 2024.

SKF. Rolamento 1222K. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/self-aligning-ball-bearings/productid-1222%20K. Acesso em: 26 de
agosto de 2024.

SKF. Rolamento 1218K. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/self-aligning-ball-bearings/productid-1218%20K. Acesso em: 26 de
agosto de 2024.

SKF. Rolamento 3217. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/angular-contact-ball-bearings/double-row-angular-contact-ball-bearing
s/productid-3217%20A. Acesso em: 26 de agosto de 2024.

SKF. Rolamento 3220. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/angular-contact-ball-bearings/double-row-angular-contact-ball-bearing
s/productid-3220%20A. Acesso em: 26 de agosto de 2024.

SKF. Rolamento 22211. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/roller-bearings/spherical-roller-bearings/productid-22211%20E. Acesso em: 26 de
agosto de 2024.


https://www.skf.com/br/products/mounted-bearings/ball-bearing-units/pillow-block-ball-bearing-units/productid-UCP%20218
https://www.skf.com/br/products/mounted-bearings/ball-bearing-units/pillow-block-ball-bearing-units/productid-UCP%20218
https://www.skf.com/br/products/rolling-bearings/ball-bearings/angular-contact-ball-bearings/double-row-angular-contact-ball-bearing
https://www.skf.com/br/products/rolling-bearings/ball-bearings/angular-contact-ball-bearings/double-row-angular-contact-ball-bearing
https://www.skf.com/br/products/rolling-bearings/ball-bearings/angular-contact-ball-bearings/double-row-angular-contact-ball-bearing
https://www.skf.com/br/products/rolling-bearings/ball-bearings/angular-contact-ball-bearings/double-row-angular-contact-ball-bearing
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SKF. Rolamento 22216. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/roller-bearings/spherical-roller-bearings/productid-22216%20E. Acesso em: 26 de
agosto de 2024.

SKF. Rolamento 22217. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/roller-bearings/spherical-roller-bearings/productid-22217%20EK. Acesso em: 26 de
agosto de 2024.

SKF. Rolamento 22222. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/roller-bearings/spherical-roller-bearings/productid-22222%20EK. Acesso em: 26 de
agosto de 2024.

SKF. Rolamento 22224. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/roller-bearings/spherical-roller-bearings/productid-22224%20E. Acesso em: 26 de
agosto de 2024.

SKF. Rolamento 22228. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/productinfo/prod
uctid-22228%20CC%2FC4W33. Acesso em: 26 de agosto de 2024.

SKF. Rolamento 23028. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/roller-bearings/spherical-roller-bearings/productid-23028%20CC%2FW33. Acesso
em: 26 de agosto de 2024.

SKF. Rolamento 23122. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/roller-bearings/spherical-roller-bearings/productid-23122%2FC3W33VA9B1.
Acesso em: 26 de agosto de 2024.

SKF. Rolamento 6314. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rolling-
bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/productid-6314. Acesso em: 26 de agosto
de 2024.

SKF. Rolamento BK 0609. 2024. Disponivel em: https://www.skf.com/br/products/rollin
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